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Vézeni priaznivci Kvernelandu,

v svojej ruke drZite tohtoro¢né druhé vydanie ¢asopisu ZAPRIAHNI
Kverneland a jeho prvé stranky patria 18. Diiu Kverneland, ktory prebe-
hol za slne¢ného pocasia uz tradi¢ne v Becvaroch pri Koline v polovici
maja a takmer dvetisic priaznivcov polnohospodarskej techniky a znacky
Kverneland, ktori prili zo vietkych kdtov Ceskej republiky, sa v polnej
aréne malo na ¢o divat.

Podrobnejsie sa venujeme rozdruzovacom a produktovy manazér strojov
na zber krmovin VIadimir Pricha vém prezradi, preco by ste si prave tieto

stroje mali oblubit.

Spolu s ¢esko-slovenskym timom sme sa vydali na vypravu do Nérska, aby
sme vam pribliZili miesto, kde sa vyrabaju sldvne pluhy so Sipkou v znaku.

Pozrieme sa blizsie nielen do rodiny postrekovacoy, ale aj na rodinny
statok Zapletalovych s histériou dlhou viac ako 250 rokov.

Predstavime Vam nardZacie dlala Knock-on®, ktoré patria k symbo-
lom neustavajucich technickych inovacii spolo¢nosti Kverneland a nové
tanierové brdny na spracovanie strniska.

Prijemné citanie plné in3pirdcie Vam praje

Tim KVERNELAND GROUP SLOVAKIA

Vyddva:

KVERNELAND GROUP SLOVAKIA s.r.0.
Komarnanska cesta 41/10112

940 01 Nové Zamky
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BECVARYV PLNE) POLNEJ:
DEN KVERNELANDU

KVERNELAND SA V POLNE) ARENE V BECVAROCH - CHOTOUCHOVE PREDVIEDOL V PLNEJ SILE

Nasi kolegovia z Ceskej republiky usporiadali 17. méja v poradi uz 18.
ro¢nik Dia Kvernelandu, ktory sa konal v navstevnikom dobre zndmych
Becvaroch - Chotouchové, v dei statneho sviatku Norskeho kralovstva,
ktoré je materskou krajinou spolo¢nosti Kverneland Group. Chladné dni na
zaciatku maja nahradilo jarné sinko, ktoré pritahovalo priaznivcov polno-
hospodarskej techniky a znacky Kverneland z katov blizkych i vzdialenych
do Kverneland arény, ktord privitala 1 854 navstevnikov.

Sinecny den, ktory k oslavdm priamo povzbudzoval, zahdjil riaditel spolocno-

sti KVERNELAND GROUP CZECH Ing. Jifi Zikmund a Ing. Alois Nouzdk, riaditel

Polnohospodarskej akciovej spolocnosti ZAS Becvary, na ktorého pozemkoch
sa polny def uz tradicne konal.

Pripravenych bolo 70 agregdcii, z ktorych viac ako polovica bola prezento-
vana v aréne pred triblinou a 24 ich bolo predvedenych pri praci. Navstevnici
mohli vidiet ako technoldgiu zberu krmiva, tak stroje na spracovanie pady
a sejacie stroje. Zo sirokej ponuky réznych modelov si mohli vybrat mensi
farmarii velké polnohospodérske podniky. Pred vlastnou praktickou ukazkou
bola vo vyhradenom priestore predstavend rada technickych noviniek, ktoré

18. Def Kvernelandu orlim okom
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od posledného rocnika v roku 2015 prisli na ¢esky trh. Medzi modernou polno-
hospodarskou technikou Kverneland, ktord bola agregovand s vyspelymi trak-
tormi viacerych znaciek, nechybali ani hortice novinky. Prichystané bolo aj
tradicne dobré obcerstvenie a sttaze. Tento rok prvy krat ziskali ndvstevnici
za registraciu Kvernelandy, ktoré mohli minut nielen stankoch s obcerst-
venim Kverneland u-grill, ale aj za reklamné predmety s logom znacky.
Vydareny 18. Den Kvernelandu na zaver podtrhlo dramatické stperenie
v kotulani balika slamy.

BECVARY - CHOTOUCHOV
17. 5. 2017
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Deni Kvernelandu zahdjili Ing. Jifi Zikmund (vpravo) a Ing. Alois Nouzak

Teraz sa vratme spét k strojom, ktoré sa nadvstevnikom a priaznivcom znacky
Kverneland predviedli v polnej aréne.

ZBER KRMOVIN

Praktické ukazky zahdjila technika na zber krmiva. Ako prva vosla do porastu
lucerny mulcovacia stprava s celnym (FRO 280) a vzadu pripojenym (FHP
plus 250) mul¢ovacom. Po nej medzi radmi ndavstevnikov presli trikrat Zacie
stroje, takze vsetci mohli posudit kvalitu odvedenej prace. Pre Zacie stroje
Kverneland je prizna¢na z dvoch C profilov zvarend 7acia lista s objemnou
olejovou ndpliou a patentované gulaté disky zamedzujice vniknutiu cudzich
predmetov do Zacej listy a tym jej poskodeniu. Medzi Zacimi diskami su
vloZené ozubené kold s velkym priemerom, v zaberer sd vzdy tri mul¢ovacie
kladiva, ¢o zabezpecuje stopercentny prenos hnacej sily a zabranuje posko-
deniu ozubenych kolies.

S traktorom Zetor Forterra s vykonom 80 k vosiel do porastu ako prvy najmensi
7aci stroj 2624 so zdberom 2,4 m. Ide o neseny model so Siestimi vedla
seba uloZzenymi Zacimi diskami bez kondicionéra. Za nim vyrazila vlajkova
lod'spolo¢nosti Kverneland Group Czech, tvorena ¢elnym zacim strojom 3632
FT 3 vzadu nesenou Zacou listou 5090 MT s celkovym pracovnym zdberom
9 m. Toto “lietadlo” uz bolo vybavené kondicionérom s ocelovymi prstami,
na prianie je mozné dodat i plastové V prsty alebo gumové valce. UZivatelia
ocenia patentované odpruzenie Super Float, kde jednoduché mechanické
odpruzenie prostrednictvom silnych pruzin a retazi, ktoré zarucuji okamzitt
reakciu bez oneskorenia, dopliia rychle a jednoduché hydraulické nastavenie
pritlaku z kabiny traktora. Prvotny pritlak sa nastavuje poctom ociek retaze,
jemné hydraulické odpruzenie sa reguluje pomocou vonkajsieho hydrau-
lického systému traktora a hydraulického piestu na Zacom stroji podla konk-
rétnych podmienok zberu. Obsluha tak moze aktudlne reagovat na nerov-
nosti pozemku ¢i vysku strniska. Velmi vysokym Standardom u tohoto stroja
je plne ISOBUS kompatibilna elektronickd vybava.

DVA ROTOROVE OBRACACE

Pokoseny porast obrétili dva obracace. V ponuke spolo¢nosti Kverneland
Group Czech st rotacné obracace so zaberom od 4,6 do 14 m (az 12 rotorov)
a to nesené v trojpodovom zévese, alebo tahané. Vsetky obracace Kverneland
st Standardne vybavené plne hermeticky uzavretou prevodovkou rotorov
s olejovou ndplitou, takze znesu trvalé zatazenie. Uzivatelia u nich ocefuju
vysoku vyuZitelnG hodnotu, tichy chod a dlhu Zivotnost. K dlhej Zivotnosti
prispievaju robustny rdm, velmi pruziné a odolné prsty Optiset s priemerom
10 mm a kibové spojenie Hexalink. Ku vietkym modelom sa $tandardne
doddva stranové odhadzovanie (vhodné na pracu na okraji pozemku) cen-
trdlne ovlddané z kabiny traktora.

Okolo ndvstevnikov presiel dva krat jeden z najpreddvanejsich obracacov
Kverneland - Sestrotorovy stroj 8068 so zdberom 6,8 m, ktorého taZisko je
v maximalnej miere posunuté k traktoru, takze sa daju vyuZit typy nizsich
vykonovych tried. Druhym predvedenym strojom bol 8576 s pracovnym
zdberom 7,60 m, malou prepravnou Sirkou 2,95 m a zniZzenou preprav-
nou vyskou 3,45 m. Ide o jediny obracac¢ na trhu, ktory je stopercentne
bezadribovy, az na kibovy hriadel nema Ziadny mazaci bod. Tento obraca¢
s masivnym rdmom, Siestimi rotormi a siedmymi ramenami na kazdom
rotore, splia poziadavky profesionalnych polnohospodarov na vykonny
a efektiny stroj s minimdlnymi prestojmi. Oba obracace predviedli vynika-
jucu pracu, vyrazny vir dokonale rozprestrel pokosent krmovinu, ktord tak
mohla rychle preschnut.

DVOJICA ROTACNYCH ZHRNOVACOV

Na zaverecny zber pripravili riadky dva zhriiovace, jeden s tvorbou bo¢ného
riadku a jeden s tvorbou stredového riadku. Spolo¢nost Kverneland Group
Czech ma v ponuke kompletnd radu zhriiovacov od jednorotorového so
zdberom 3,20 m aZ po profesiondlny Stvorrotorovy so zaberom 15 metrov.
Tak ako obracace, maju aj vsetky zhrfiovace Kverneland hermeticky uza-
vretl prevodovkou rotorov v olejovej nadrzi. Tieto stroje vyraba spolo¢nost
Kverneland v spoluprdci s Agrostrojom Pelhfimov, ¢o mad vplyv na ich lacne-
jsiu prepravu k zakaznikovi, a tym aj nizsiu kone¢nt cenu a rychlu dodavku
nadhradnych dielov.

Predvedeny zhrfiovac 94715 Vario s bo¢nou tvorbou riadku dokaze pri jednej
jazde vytvorit riadok az so zaberom 7,1 m, pri jazde tam a spat potom z dvo-
jndsobného zaberu. Jednoduchym prestavenim tohto stroja je mozné vyt-
varat i dva mensie riadky, ktoré je mozné napriklad pri tvorbe sena druhy
den opat rozprestriet a nechat riadne preschnut. Druhy predvedeny zhriiovac
9472C vytvara stredovy riadok vdaka hydraulicky posuvnym dvom rotorom
z pracovného zdberu od 6,2 do 7,2m.

DVA 1SOBUS KOMPATIBILNE LISY

Na pracu zhriiovacov naviazali dva lisy, a to model s pevnou lisovacou
komorou 6250 a typ 6716 s variabilnou lisovacou komorou. Obidva maju
rovnaku prednu ¢ast: zberacie Gstrojenstvo so zaberom 2,3 m, vkladaci rotor
¢i rezacie Ustrojenstvo (systém SuperCut) so 14 jednotlivo istenymi nozmi.
Maju tie7 identické unikatne viazanie do siete PowerBind, ktoré vdaka velmi
kratkemu zalozeniu siete do lisovacej komory Setri az desat percent oba-
lového materidlu.

Komora prvého lisu je tvorend vpredu Siestimi ocelovymi valcami a v
zadnej Casti retazovym dopravnikov. Tdto kombindcia je velmi Gc¢innd —

Celny 7aci stroj 3632 FT a vzadu nesené 7acia lista 5090 MT
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i pri lisovani velmi suchého materialu, kde nehrozi riziko “zastavenia balika
v komore”. Vyslednym produktom st pevne utuzené baliky s rozmermi 120
x 125 c¢m viazané do siete alebo povrazku. Tento model je plne kompati-
bilny s ISOBUS, vietky funkcie sa ovladaju z kabiny traktora. Pri lise s vari-
abilnou lisovacou komorou je zakladom pat nekonecnych pasov, ktoré su
trojvrstvové a zarucuju bezproblémové utuzenie balika s priemerom od
60 do 160 cm. K dalsim charakteristickym znakom patri nastavenie inten-
zity utuzenia balika v troch stupfioch a priemeroch (makké jadro - systém
Intelligent 3D), automatické mazanie retazi s moznostou nastavenia mnozstva
oleja na jednotlivych retaziach, centrdlne vyvedené plnenie maznic, hnaci
hriadel Walterscheid s homokinetickymi kibmi, vyklopné dno ovlddané
z kabiny vodica a ISOBUS elektronika, ktord je uz u lisov Kverneland beznym
Standardom.

AUTOMATICKA BALICKA

Vytvoreny balik zabalila tahana balicka 7740 C, u ktorej polnohospodari ocenia
vysoku vykonnost a efektivitu i jednoduché ovlddanie pomocou joysticku.
V kombinacii so Standardne doddvanym pocitadlom je mozné pouiZit auto-
maticky alebo poloautomaticku prevédzku. V Becvaroch si balicka bez prob-
Iémov naloZila balik s hmotnostou priblizne 800 kg na baliaci stdl vybaveny
pre maximdlnu stabilitu s dvoma opornymi kuzelmi a Styrmi roztacacimi
pasmi, a behom kratkej chvile ho zabalila.

Balicka md dvojité vedenie félie DuoWrap, ktoré skracuje ¢as potrebny na
zabalenie balika. K tomuto cielu vyrazne prispieva i vyssia rychlost rotujiceho
stola s inteligentnym systémom OptiSpeed, ktory optimalizuje rychlost ovi-
jania. Balicka 7740 C ma nizko uloZeny baliaci stol a samonakladaci mech-
anizmus, ktoré zarucuju rychlu naklddku a Setrnt vyklddku balika na jeho
zdkladiu.

INA ALTERNATIVA ZBERU

Druhou alternativou zberu krmovin z pola predstavuje sendzny voz 11080 CD
s objemom 80 m3. Tato vlajkovd lod spolo¢nosti Kverneland Group Czech je
vybavend zberacim dstrojenstvom so zdberom 2,10 m, 40 jednotlivo istenymi
noimi zaru¢ujucimi teoretickt dfzu rezanky 30 mm a bezudribovym neri-
adenym zberacom. Okrem retazového pohonu zberaca sa vsetky ostatné
pohony nachadzaju v uzavretych prevodovkach s olejom, ¢o zarucuje min-
imdlnu poruchovost a dlhd Zivotnost vozu. Vdaka IS0 elektronike je mozné
vybrat automatickt alebo poloautomaticki prevadzku plnenia a vyskladiio-
vania. Na konci loznej plochy sa nachaddzaju dva rozprestieracie valce, ktoré
zarucuju rovnomerné vyskladiiovanie rezanky v sildznej jame a tym i spravny
proces fermentdcie, ale aj rovhomerné plnenie lisu pri uskladneni sendze vo
vakoch. Vsetky funkcie ISOBUS kompatibilného vozu sa ovlddajd prostred-
nictvom monitora z kabiny traktora.

Voz (D 11080 je mozné vyuZit i na prepravu rezanky od samochodnej rezacky,
po jednoduchom utesneni vstupného otvoru, i k transportu obilovin ¢i inych
sypkych materidlov.

SPRACOVANIE PODY A SEJBA

Na zber krmovin naviazali technoldgie spracovania pody a sejba. Ako prvé
boli predvedené tri pluhy Kverneland : patradli¢ny EG 100, sedemradlicny PB
100 a najnovsi prirastok z rodiny pluhov Kverneland 2500 S i-plough. Tento
inteligentny pluh s desiatimi patentmi sa jednoducho ovlada iba kon¢ekmi
prstov z kabiny traktora prostrednictvom monitoru ISOBUS. Ako jediny pluh
na svete ma delent zévesnu hlavu, ktord umoziiuje vyborné manévrovacie
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schopnosti pri preprave bez nutnosti odpojenia mechanického alebo hydrau-
lického tretieho bodu zdvesu.

Na pracu tanierového kypri¢a Kverneland Qualidisc N 3000 s valcom Actiflex
naviazal novy tanierovy kypri¢ Kverneland Qualidisc T5000 s valcom Actipack
vybaveny sejacim strojom na siatie medziplodin Kverneland a-drill. K prvej
podmietke je ureny predvedeny radlickovy kypri¢ Kverneland Turbo 3000, je
mozné ho pouzit i po orbe pred siatim alebo k “otvoreniu” pddy po zimnom
obdobi. Navstevnikov urtite zaujal i radlickovy kypri¢ Kverneland Tiger 6000
urceny k predsejbovej priprave pady, pretoze presne dodrzuje nastavenu pra-
covnu hibku, ornica je v celom profile dokonale nakyprend a povrch pozemku
perfektne urovnany pruznym smykom. Vzhladom k tomu, Ze nemad Ziadne
prutové ¢iiné valce, je mozné s nim zacat jarnG pripravu i za vihsich podmie-
nok. Naopak k velmi agresivnemu ndradiu patria valce Actiroll s pruznym
smykom, ktorych liatinové krizky dokonale drtia hrudy a drobia ornicu
a smyk urovnava povrch pozemku.

Do aktivnych ukazok sa potom zapojili sejacie stroje. Ako prvy bol pred-
vedeny sejaci stroj DF-2 s ¢elnym zasobnikom a rota¢nymi branami NG, za
nim potom vysla zbrusu nova sejacia kombindcia e-drill compact s novymi
rotacnymi branami série H, ktoré st v porovnani s pévodnymi branami NG-H
s pracovnym zdberom 3 m o Sestdesiat kilogramov [ahsie. Oba sejacie stroje
boli vybavené vysevnymi bodkami CX II. Svoju preciznu pracu predviedli aj
dva sejacie stroje Kverneland u-drill 3000 a 6000. Praktickd ukazku zakoncil
osemriadkovy Kverneland kultistrip na technolégiu strip till - paskové spra-
covanie pody.

Predstavené boli i elektronické systémy dolezité pre presné polnohos-
podarstvo, ktorému Kverneland venuje velkd pozornost.

Presny sejaci stroj Optima TF Profi

Kverneland Qualidisc Pro 3 m v agregdcii s traktorom Zetor Crystal 150
V BECVAROCH ZAVONALA ORNA PODA

Po prezentdcii strojov na zber krmovin zavonala ornd poda, do ktorej sa ako
prvé zahryzli tri pluhy Kverneland, ktoré isli dvakrat tam a dvakrat spat, takze
ich orbu mohli ndvstevnici dokonale zhodnotit.

Polnohospodari si mozu vybrat z troch stoviek réznych typov a modifikacii
pluhov: s dvoma az dvanastimi radlicami, nesené, polonesené, s napravou,
s rozne umiestnenym kolesom, s krokovou alebo plynulou zmenou zdberu
radlic, odlisne istené. Ku vietkym pluhom je mozné si zvolit odhriiovacie
dosky cislo 28, ktoré sui vhodné pre traktory so Sirokymi pneumatikami pre
orbu do hibky 30 cm. Pluhy s tymito radlicami maju maly tahovy odpor, dobre
drobia ornicu a zaklapaju organické zvysky. Vietky odhriiovacie dosky sa vyra-
baju z ocele s mékkym jadrom a diamantovo tvrdym povrchom.

TROJICA CERVENYCH PLUHOV

Ako prvy vosiel do brazdy patradlicny neseny pluh Kverneland EG 100 so
zédvesnou hlavou 300 uréeny za traktory s vykonom do 300 koni. Tento typ,
ktory sa vyrdba so Styrmi az Siestimi radlicami, ma nielen plne hydraulickt
zmenu zdberu variomat od 35 do 55 cm na kazdu radlicu, ale i hydraulické
nastavenie zadného kolesa, ktoré polnohospodari pozaduju stéle castejsie.
Pomocou tohto systému sa da z kabiny vodica plynule menit hibka orby od
0 do 30 cm. Pluh s hydraulickym navadzanim prvej radlice z miesta vodica
je vybaveny predradlickami, kotG¢ovym krojidlom a istenim Auto-Reset. Pre
mechanické istenie listovou pruZinou s jednou maznicou je typickd hlavne
velmi jednoducha Gdrzba a nastavenie. Pri tomto pluhu bolo vidiet takzvanu
,ochranu splazov”, ktord predlzuje Zivotnost otocného splazu na dvojndsobok.

Druhym predvedenym pluhom bol poloneseny Kverneland PB 100 so sied-
mymi parmi orebnych telies, s hydraulickou zmenou zéberu radlic od 35
do 55 cm a s kolesom vzadu, takie celd hmotnost pluhu dotazuje zadnu
napravu traktora. Ide o model s tzv. dlhym ojom, preto pri otd¢ani na dvrati
nemoze nikdy prist k prerazeniu pneumatiky traktora. Velmi dobre sa s nim
manévruje, pretoze sa otaca okolo zadného kolesa ktoré sa nataca hydrau-
licky. Hydraulicky sa navadza aj prva radlica. Pluh bol opét vybaveny odhrfio-
vacimi doskami ¢. 28, ktoré velmi dobre zakldpaju odvaly, koticovymi kro-
jidlami a zahriiovacimi limcami.

Novinkou bol patradli¢cny neseny pluh Kverneland 2500 S i-plough vybaveny
$pickovymi technoldgiami, ktoré sa budu postupne zavadzat aj do ostatnych
pluhov Kverneland. Ide o ISOBUS kompatibilny stroj s radou automatickych
funkcii, ktory sa plne ovlada z kabiny traktora dotykom na monitore IsoMatch
Tellus alebo IsoMatch GO. Ako jediny pluh na svete md delent zavesnd hlavu,
ktord umoznuje vyborné manévrovacie schopnosti pri preprave bez toho, aby
sa musel odpojit mechanicky alebo hydraulicky treti bod zévesu. Vsetko je

riadené elektronikou a hydraulikou. Na pluhu boli i nové stipice Aero profile
s velkou priechodnostou (vyska 80 cm pod rdmom), ktorymi sa budu pos-
tupne vybavovat i ostatné pluhy Kverneland. K dal$im charakteristikam patri
hydraulické vario od 30 do 60 cm, centralne ovlddané predralicky, istenie lis-
tovou pruzinou alebo striznou skrutkou a zavesna hlava 280. Tieto pluhy so
styrmi az Siestimi radlicami s uZ u nds k dispozicii, je mozné k nim dodat
i poloskrutkovité, kulturne, prutové ¢i plastové odhriiovacky.

DVOJICA TANIEROVYCH KYPRICOV

V Becvaroch boli predvedené aj dva tanierové kyprice Kverneland Qualidisc
Pro, ku ktorym je mozné dodat mechanické ¢i hydraulické nastavenie pra-
covnej hibky. Kyprice Qualidisc Pro so zaberom 3,0; 3,5 a 4,0 m v pevnom pre-
vedeni, nesené hydraulicky sklopné modely so zdberom 4,0; 5,0; 6,0 alebo
tahané modely od 4,0 m az 7,0 m su urcené na plytké spracovanie pody do
hibky 15 cm. Dva rady tanierov s priemerom 600 mm (s hribkou 6 mm)
s peviaym reznym uhlom 40 stupiiov je mozné proti sebe bo¢ne posuvat
a udrzat tak vysoku kvalitu prace i pri va¢som opotrebeni. Vzhladom k ich
nastaveniu a tvaru dokonale spracovavaju podu pri vysokej kvalite miesania
rastlinnych zvyskov, je mozné ich pouZzit i na predsejbovd pripravu. Taniere
st odpruzené v gumovych silentblokoch.

Do improvizovaného strniska vosiel ako prvy neseny model Qualidisc N
3000 so zdberom 3 m so zadnym utuZovacim valcom Actiflex, je mozné
k nemu dodat i valce Actipack, Actiring ¢i dvojity prutovy valec. Pracovna
hibka sa nastavuje na zadnom valci. Hned za nim predviedol svoju pracu novy
tahany model Qualidisc T5000 so zdberom 5 m s utuZzovacim valcom Actipack
a sejacim strojom na medziplodiny ¢i repku a-drill. Pracovna hibka sa nas-
tavuje vpredu na kolesdch a vzadu na valci. Sejaci stroj je mozné osadit plasto-
vou nasypkou s objemom 200 |, alebo ocelovym zdsobnikom na 500 litrov. —

Samochodny postrekovac iXdrive ( hore ) a Kultistrip ( dole ) na paskové spracovanie pody
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RADLICKOVE KYPRICE A VALCE ACTIROLL

Zaver spracovania pody patril radlickovym kypri¢com. Novinkou tohto roka je
neseny kultivator Kverneland Turbo 3000, so zaberom 3m, predstaveny na
veltrhu Sima v Parizi. Jeho zakladom su 3tyri rady pruinych stipic s dlatami,
ktoré nepodrezavaju ornicu v celej Sirke zaberu. Za nimi sa nachadza urovnava-
cia zona s radlickami v tvare pismena L a tazky utuzovaci valec Actipack, ktory
sa dd nahradit valcami Actiflex alebo Actiring. Na zadnom valci sa nastavuje
pracovnd hibka v rozsahu od 3 do 15 cm. Vy3ska pod rémom 700 mm umoziuje
velmi dobru priechodnost pozberovych zvyskov a zabrafuje upchatiu stroja
vo vacsine podmienok. S novou radou kultivatorov sa dé velmi dobre prip-
ravit pozemok po orbe, ak by sa Turbo osadilo Sirsimi radlickami, je mozné
ho vyuZzit pri prvej plytkej podmietke, alebo na pripravu pody v rdmci min-
imalizacnej technoldgie.

Za nim vyrazil lahky radlickovy kultivétor Kverneland Tiger 600 so zdberom
6 m. Na robustnom rdme su v Siestich radoch rozmiestnené radlicky s rozostu-
pom 8 centimetrov (na prianie 7 cm). Standardne sa Tiger dodéva s prednym
pruznym smykom, zadnym pruznym smykom alebo zadnym $pirdlovym
valcom a radou urovndvacich bran. Stroj je mozné vybavit stabilizatorom
na predny i zadny smyk, kypricom stop traktora, zdvesom na agregéciu
s cambridgskymi valcami a tiez rezervnym kolesom. Tiger m4, tak ako vsetky
ostatné kyprice, hydraulické nastavenie pracovnej hibky na jednom mieste
a hydraulicky nastavitelny predny smyk. Urovndvaci efekt moze byt zvyseny
volitelne zadnym smykom, oba smyky je mozné ovladat hydraulicky z kabiny
behom pevddzky. Vzhladom k tomu Ze Tiger nemd utuzovaci valec, je vhodny
do vsetkych pddnych podmienok na predsejbovi pripravu skoro na jar.

Poslednym predvedenym strojom v kategérii “Priprava pody” boli cambridge
valce Kverneland Actiroll so zdberom 6,3 m s pruznym smykom, ktory sa
dd hydraulicky nastavit z traktora, alebo i vyradit z “pracovného procesu”.
Toto agresivne naradie je ur¢ené k jesennému spracovaniu pody, kedy liati-
nové krizky dokonale drtia hrudu a drobia ornicu a smyk urovndva povrch
pozemku. Spolo¢nost Kvernealnd Group Czech md v ponuke typy Actiroll
classicc s pracovnym zaberom 6,3 a 8,3 m bez pruzného smyku, Actiroll so
zéberom 6,3 aZ 9,3 metra a Actiroll HD s pracovnym zaberom od 9,5 do 18,3
metra. Ide o viacicelové stroje, ktoré sa osvedcili ako pri priprave pody pred
sejbou, tak i k jej utuzeniu po zasiati.

SEJACIE STROJE V BECVAROCH NECHYBALI

Praktickt ukdzku zakoncili Styri sejacie stroje a Kultistrip na technolégiu
paskového spracovania pody. Opat ide o techniku, pre ktoru je typicka vysoka
technicka vyspelost, lahké ovlddanie, vysokd presnost a velké vykony pri
nizkych prevadzkovych ndkladoch.

KOMBINACIA S CELNYM ZASOBNiKOM

Ako prva z tejto skupiny strojov vysla sejacia kombindacia Kverneland zlozend
z rotacnych bran Kverneland NG SF 35 a sejacieho stroja Kverneland DF 2 so
zdberom 6 m s celnym zdsobnikom na osivo s objemom 2 000 litrov. Vpredu
umiestneny zdsobnik velmi dobre vyvaziuje traktor, takze je mozné pouzit
i Sestmetrové sklopné rotacné brany. Tento plne ISOBUS kompatibilny sejaci
stroj je vybaveny elektrickym pohonom vysevného Ustrojenstva, ¢o umoziuje
vysev pocas jazdy. Je mozné s nim pracovat i podla satelitnej navigacie GPS.

U predvedenej sejacej kombindcie s aktivnou pripravou pody ocenia polno-

hospodari i to, Ze sa da hydraulicky sklopit do prepravnej polohy, ktorej Sirka
neprekroci tri metre.
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SEJACi STROJ ZA SLABSIE TRAKTORY

V Becvdroch mala verejnu premiéru zbrusu nova, plne ISOBUS kompatibilnd
sejacia kombindcia e-drill compact s elektropohonom a s rota¢nymi brdnami
série H. Nové sejacie kombindcie su k dispozicii v dvoch variantach: kratsej
e-drill compact s nasypkou s objemom 1100 |, s ndstavbou 1400 |, alebo dlh3ej
e-drill maxi s ndsypkou s objemom 1600 |, s ndstavbou az 2000 I.

V oboch pripadoch ide o modifikaciu sejacieho stroja i-drill s novym vysevnym
Ustrojenstvom Eldos pohananym elektricky. Pre jednotlivé druhy plodin st
rozne vysevné valceky, pritom pojazdova rychlost sa snima z radaru umi-
estnenom na zavlacovacej rampe. Kverneland Group vyvinul nové vysevné
Ustrojenstvo preto, Ze sa zvacSuje pracovnd rychlost a seju sa stdle vacsie
vysevky. Tak ako u sejacieho stroja i-drill je zdsobnik posadeny na zévese
rotacnych brdn ¢o najblizsie k traktoru. Medzi rotacnymi branami a valcom sa
ale nachddza dvojity paralelogram, ktory je prepojeny s vysevnymi bodkami
(X Il's ocelovym a plastovym kotd¢om, za ktorym sa nachddzaju zatlaco-
vacie kolietka. Hibka vysevu, takisto ako pritlak, sa nastavuju hydraulicky.
Inizena je i vyska rozdelovacej hlavy. Setrilo sa tiez na hmotnosti, rotacné
brany série H st o 60 kilogramov lah3ie ako typ NG H. S ohladom na mensiu
hmotnost celej sejacej kombindcie a posunuté tazisko ¢o najblizsie k traktou si
s tymto strojom so zaberom tri metre hravo poradi i slabsi traktor s vykonom
okolo 150 koni.

DVOJICA DO ZORANEHO | DO PODMIETKY

Za predoslou novinkou sa vydali do zoraného pozemku dva sejacie stroje
Kverneland u-drill na pripravu pddy a sejbu v jednej operdcii, ktoré na spi-
atocnej ceste siali do podmietky. Kverneland u-drill 3000 so zéberom 3 m
ma modularnu konstrukciu, ktord zaru€uje univerzalne poufzitie v rozlicnych
podmienkach. K prednostiam patri velky zdsobnik na osivo s objemom 3 000
I, dva aplne nové ddvkovace osiva s integrovanym elektromotorom, nové
sejacie bodky (D s dvoma ocelovymi diskami, samostatne ovlddané pracovné
sekcie ¢i kompletnd automatika na Uvrati - vsetko sa ovlada z kabiny traktora.

Sutaz v galani balikov bola dramatickou bodkou za 18. Diiom Kvernelandu

Patradlicny neseny pluh Kverneland 2500 S i-plough prvy krét okdsil ceski podu prave v Becvéroch

U - dril 3000 je plne ISOBUS kompatibilny a umoziuje vyuzitie systému GEO
control na preciznu sejbu.

Aj sejaci stroj Kverneland u-drill 6000 méZe byt agregovany so slabsim trak-
torom, v lepsich podnych podmienkach ho zvlddne traktor s vykonom do
210 koni. K jeho prednostiam patri velky zdsobnik na osivo s objemom 4350
|, dva tplne nové davkovace osiva s integrovanym elektromotorom, nové
sejacie bodky (D s dvoma ocelovymi diskami a velkym pritlakom, samo-
statne ovladané pracovné sekcie ¢i kompletnd automatika na Gvrati. Novy
sejaci stroj Kverneland u-drill je plne ISOBUS kompatibilny, vsetky funkcie sa
nastavujt z kabiny traktora, a to ako hibka diskovej sekcie, tak hibka vysevu
¢i pritlak sejacich bodiek. Netradi¢né je i to, Ze sa vsetky sekcie daju ovladat
samostatne. Naviac je mozné vyuzit i systém GEO control na precizny vysev.
Stroj sa hydraulicky sklada do transportnej polohy, kedy prepravna Sirka
neprekroci 3 m a vyska 4 m.

PASKOVE SPRACOVANIE PODY

K zdkladnym cielom polnohospoddrov patri spravna polnohospoddrska
prax, znizovanie vyrobnych ndkladov a zvysenie prijmov. Na dosiahnutie
tychto cielov v réznych klimatickych a agronomickych podmienkach vyvinula
spolocnost Kverneland Group koncept StripTill - spracovanie pady v pasoch, do
ktorych sa potom seje osivo riadkovych kultur, ako sd kukurica, repa, repka
¢i slne¢nica. Tymto sp6sobom sa spracovdva len asi 30 aZ 40% plochy pola,
na ostatnej casti pozemku ostdvaju rastlinné zvysky, ktoré vyrazne obmed-
ZUjU er6ziu a prispievaju k lepsiemu hospodareniu s vodou (Gspora az 50 |
na m?). Prednosti je ale viac, predovsetkym optimalne spracovanie pody na
spravny vyvoj korefov i celej rastliny. Spracovanie pady je doplnené aplikaciou
granulovaného alebo kvapalného hnojiva zo zdsobnika (P, K a stabilizované
N na jesef,, N na jar), ale i hnojovice alebo digestatu, ktoré nasledne rast-
liny lep3ie vyuzija a burina mimo riadku odumiera. Zanedbatelnd nie je ani
znacnd Uspora paliva a rovnaka, alebo dokonca vyssia Grodnost.

V Becvaroch bol predstaveny Kultistrip so zdberom 6 metrov so sklopnym

ramom a 6smymi pracovnymi jednotkami. V prednej ¢asti stroja sa nachddza
predrezdvaci disk s vyskovo nastavitelnymi opornymi kolesami, pomocou
ktorych sa nastavuje pozicia pracovnej jednotky a hibka prerezavania, ktora
ma velky vplyv na kvalitu spracovania pasu. Nasleduju vyskovo nastavitelné
a odpruzené hviezdicové rozhriiovace pozberovych zbytkov a uhlovo nas-
tavitelné hrani¢né kotdce ktoré bud prihriiuju, alebo rozhriuji ornicu. Na
ne navazuje hibkovo nastavitelna (az do 35 cm) tizka radlicka (bud' priama,
polozahnutd alebo zahnuta), kde uhol voci pode zaistuje vnikanie do pady bez
potreby dodatoc¢ného pritlaku. Tato radlicka je hydraulicky istend. Za fiou sa
nachadza aplikator hnojiva, u ktorého sa da hibka aplikicie menit nezavisle
na hibke spracovania.

Posledné v zostave su rdzne zatlacovacie kolesd, ktoré sa daju [ahko menit
podla pozadovaného vysledku, hlavne vo vztahu k poédnym podmienkam a
¢i tuto cinnost robime na jesen, alebo tesne pred sejbou na jar. Kultistrip je
koncipovany tak, aby bol ¢o najkratsi a najkompaktnejsi, takmer vsetky prvky
je mozné nastavit bez pouZitia ndradia. Vyraba sa so zaberom 3 az 6 metrov.

Doteraz mal Kverneland Group v ponuke pevné rdmy s pracovnou Sirkou
3,4,5 a3 6 m na konfiguraciu od 4 do 12 riadkov s rozostupom 45 az 80 cm.
Aby bolo mozné kombinovat velkd pracovnu Sirku s rychlou a bezpe¢nou
prepravou po cestdch, prichddza Kverneland s novou generdciou skladacich
strojov Kultistrip 4500F a 6000F so zaberom 4,5 a 6 m so vietkymi moznymi
poctami riadkov a réznymi rozostupmi. Je mozné napriklad kombinovat sest
alebo osem riadkov kukurice s deviatimi alebo 12 riadkami u cukrovej repy.

POZRITE SI VIDEO

Z 18. DNA KVERNELANDU

./?' Kverneland
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ROZDRUZOVACE

KVERN

ELAND

JEDNODUCHE A RYCHLE PODSTIELANIE V KAZDE) STAJNI

Rozdruzovace Kverneland si poradia ako s gulatymi, tak i s hranatymi balikmi

RozdruZovace Kverneland si uz mnohym tuzemskym polnohospodarom
dostatocne zname. Ved'v nedavnej dobe presiahol okruh spokojnych uizi-
vatelov tejto znacky rozdruzovacov v Cechdch ui celé tri stovky. Podme
sa vsak trochu podrobnejsie zoznamit s tymito robustnymi “strojmi, do
nepohody.”

Z3kladom stroja je celokovovy zasobnik - vana zvarenad z hrubostennych pro-
filov s hydraulicky sklopnym zadnym nakladacim ¢elom. Podla jednotlivych
typov je mozné vybrat z nesenej, alebo tahanej verzie s objemom z3sob-
nika 2, 3 a 6 kubickych metrov. Dno zésobnika tvori latkovy dopravnik upe-
vneny na dvoch hydromotorom pohdaianych retaziach. Rychlost dopravnika
je mozné volit podla pozadovanej davky rozdruiovanej hmoty. Celo zasob-
nika tvori podla zvoleného typu jeden,alebo dva valce s aktivnym hrebefiom,
ktory zabrafuje zahlteniu stroja. Po obvode odmetacieho bubna je osadené
dostatocné mnozstvo rezacich nozov pre idedlne natrhanie/narezanie”
materidlu a jeho dopravu na metacie kolo s lopatkami. Koleso ma dostatocne
velky priemer na vytvorenie ventilacného efektu a bezproblémovu dopravu
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hmoty aZ do vzdialenosti 18 m. Kto naopak potrebuje dopravit napriklad
sendz do 7labu, alebo nastielat do ,postielok” oceni moznost dvojrychlost-
nej prevodovky na nizsie otdcky metacieho kolesa, a tym i znizeny objem
vzduchu, kedy eliminujeme nebezpecenstvo vyfukavania materidlu okolo
poZadovaného ciela. Tymto spésobom je moznd st¢asne reguldcia prasno-
sti pri suchom materidle - ¢o sa prejavi v dobrej zdravotnej kondicii zvierat.

Vsetky vyssie popisované prvky je mozné ovladat z kabiny traktora lankovym
ovlddacom, alebo elektricky - pripadne kombindciou tychto systémov.

Vdaka velmi robustnej konstrukcii je mozné tieto stroje pouzit i na zakrmo-
vanie sildZe, rozdruzovanie zlisovanych hranatych alebo okrtGhlych balikov
obilnych ¢i repkovej slamy, sena, konope, skorocelu, lanu a sendze.

V roku 2015 prisiel vyrobca s Gplne novym typom, ktory je vhodny na max-
imdlne nasadenie a jeho prednosti ho posuvaja o dalsi krok dalej. Ide o pre-
vedenie s oznacenim 853 PRO DFCS. A ¢o nové ponuka tento “Mercedes”

1

Rozdruzovace Kverneland st spolahlivé za kazdych podmienok

medzi rozdruzovacmi ? V prvom rade je tento stroj vybaveny revolu¢nym sys-
témom aktivneho hrebefia, ktory je umiestneny nad odmetacim bubnom a
zabraiuje (zvlast pri rozbehu stroja) vniknutia materidlu na metacie koleso,
a tym k moznému upchatiu metacej koncovky pred dosiahnutim optimalnych
otdcok metacieho kolesa. Tento systém je ovlddany z kabiny traktora a je ho
mozné vyuzit aj pocas prace, akondhle obsluha spozna, 7e dochddza k “uduse-
niu” traktora. Stroj je Standardne dodavany s kardanom s homokinetickymi
kibom a kiznou spojkou. Rovnako v standardnej vybave je plne elektronické
ovlddanie vsetkych funkcii stroja s pridavnym ovlddacom na posuv dna a
otvaranie zadnych dveri na boku stroja. Pre maximalny vykon su zosilnené
podlahové retaze, ktorych kladky su z vysokopevnostného materidlu. O tom,
7e sa jedna o velmi podareny stroj, svedti, ze sa tohto typu len v (R predalo
73 dva roky jeho produkcie takmer 70 kusov.

Ovsem v ponuke zostdvajli samozrejme aj doteraz doddvané a osvedcené
jednoduchsie mechanické typy, pretoze - ruku na srdce - nie do kazdych pod-
mienok tazkej polnohospodarskej prvovyroby v Cechach (u Zivotisnej vyroby
to plati dvojndsobne) sa hodi zloZity stroj nabity elektronickymi systémami.

Otoc¢nd a sklopnd hubica na nastielanie i kimenie s dosahom az 25 m

PRECITAJTE SI TIEZ: Klu¢ové vlastnosti rozdruzovacov Kverneland —

./?' Kverneland
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KLUCOVE VLASTNOSTI
ROZDRUZOVACOV KVERNELAND

PREDSTAVUJEME ROZDRUZOVACE KVERNELAND
METACIE KOLESO

Na optimadlne vytvorenie ventilacného efektu a zaru¢enie bezproblémového
odberu odfrézovanej hmoty od rozmetacieho bubna si rozdruzovace stan-
dardne osadené metacim kolesom s priemerom 1,55 m.

Sest skrutkovanych lopatiek je mozné pri opotrebeni / poskodeni bez prob-
Iémov vymenit. Pri zaklineni neZiadtceho predmetu je mozné vybrat 2 kusy
“kontrolnych okienok”, ktoré si umiestnené po obvode a z bo¢nej strany
ventilacnej komory.

Metacie koleso s priemerom 1,55 m zaisti dopravu materidlu az do vzdialenosti 25 m
OBEHOVE KOLIESKO

Rychlost a smer pohybu podlahového dopravnika je pre maximdlny komfort
a kontrolu snimany obehovym kolieskom, ktoré je umiestnené v prednej
Casti stroja. Tento jednoduchy doplnok vidy informuje obsluhu o pozado-

vanej rychlosti podlahového dopravnika, a tym aj vlastnej davke rozdruzo-
vaného materidlu.

Obehové koliesko informuje obsluhu o rychlosti podlahového dopravnika

ZAPRIAHNI Kverneland | September 2017

NOZE

Kazdy odmetaci bubon (pri prevedeniach 2 a 3 m je jeden bubon, pri pre-
vedeni 6 m st bubny dva) je po obvode osadeny nozmi z kvalitnej ocele na
maximalnu agresivitu pri odfrézovani hmoty z gulatych, alebo hranatych
balikov - pripadne na odber volnej hmoty (napriklad kukuri¢nej sildze alebo
volného sena / slamy). Aby nedochédzalo k prefrézovaniu “chodbicky” a
zastaveniu odberu materidlu, su tieto vymenitelné noze vidy vyklonené
na striedacku vpravo / vlavo. Zarovei je kazdy bubon osadeny pevne nava-
renymi zubovymi pl6skami na plynuly odber odfrézovaného materidlu a jeho
dopravu na ventilacné koleso.

Vyklonené vymenitelné noze
ELEKTRICKE KOMFORTNE OVLADANIE

Standardne dodavané pri vietkych rozdruzovacoch rady PRO. Na ovlddacom
boxe je mozné ovladanie vsetkych funkcii stroja - vratane potenciometra
na jemné ovladanie rychlosti podlahového dopravnika. Ako doplnenie na
maximalny komfort pri nakladani balikov je takisto v Standardnej vybave
ovladanie zadnych dveri a posuvu dopravnika na boku stroja.

Ovladanie rozdruzovaca v kabine a na bo¢nej strane stroja

13

NAHONOVY KARDAN

U vsetkych typov rozdruzovacov je vo vybave ndhonovy kardan s pretazo-
vacou spojkou a homokinetickymi kibom.

Nahonovy kardan s pretazovacou spojkou a homokinetickymi kibom
DVOJRYCHLOSTNA PREVODOVKA

Mechanicky radend dvojrychlostnd prevodovka je idedlna na moznost ako
plosného nastielania s maximalnym dosahom az 25 m, tak moznostou nas-

tielania napriklad do postielok pre telatd. Znizenie otdcok ventilacného kola
je tiez vhodné na kimenie, kedy nedochddza k vyhadzovaniu materidlu.

Dvojrychlostnd prevodovka umozniuje plosné aj presné nastielanie

PohodIné nastielanie s dosahom az 25 metrov

AKTIVNY HREBEN - ZABRANA PROTI UPCHATIU

Revolucny systém elektricky ovlddaného aktivneho hrebefia umoziuje uzat-
vorenie vkladacieho kandlu, a tym eliminuje nebezpecenstvo upchatia meta-
cieho komina pri zniZeni otad¢ok metacieho kolesa. Zaroveil umoznuje bez-
problémovy rozbeh stroja pri agregdcii so slabsim traktorom. Tento systém
je patentovany firmou Kverneland.

Aktivny hrebe s uzavretym vkladacim kanalom

Aktivny hrebei s otvorenym vkladacim kandlom

./?' Kverneland
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MOJ NAJOBLUBENEJSI
STROJ KVERNELAND

OPYTALI SME SA PRODUKTOVEHO MANAZERA VLADIMIRA PRUCHU

Za 23 rokov predaja krmovinarskych strojov znacky Kverneland som sa
stretol s mnohymi réznymi typmi a modelmi strojov, z ktorych niektoré mi
prirastli k srdcu viac a iné som zase az tak rdd nemal. Jednoznacne najradsej
som sa vidy zaoberal predajom, predvadzanim, a uvadzanim do prevadzky
pri dvoch typoch strojov - lisoch na okrahle baliky a rozdruzovacoch.

Iste to bude aj tym, Ze u oboch tychto segmentoch strojov ma KVERNELAND
velmi dobry zvuk a bol vzdy - ked'nie o krocik napred - minimdlne na rovnakej
Urovni, ako jeho hlavny konkurenti. Nezanedbatelnym faktorom je tieZ fakt,
e v ¢ase 90. rokov, kedy sa tieto stroje zacali prvykrat presadzovat na poliach
farmarov v Cesku a na Slovensku, som “bol pri tom” a v3etko zazil sdm na
vlastnej koZi a zacinal od piky.

TieZ sa mi velmi paci, Ze clovek pri praci s touto technikou hned vidi, ¢o
je vysledkom jeho snaZenia: u lisov je to samozrejme kvalitne “utuzeny”
balik, u rozdruzovacov zase ten zvlastny pocit napdtia, ¢i aj takto zlisovany
balik, napriklad zmrznutej sendze, rozdruzovac zvlddne “rozobrat”. Je to urcite
iné, nez napriklad pri diskovej kosacke, obracaci alebo zhrfiovaci - tam nie
je vysledna kvalita prace na prvy pohlad Gplne zrejmd. Az ndro¢nd prax

a dlhodobejsie nasadenie ukdze, ako je na tom ktory stroj s kvalitou.

Ale podme spét k rozdruzovacom. M6j ndzor je - a aj roky praxe mi to potvrd-
7UjU, Ze tieto stroje sa velmi tazko preddvaju takpovediac od stola. Papier, ¢i
dnes e-mail znesut vela a na prvy pohlad vyzerajua vietky stroje velmi pekne.
Ale az vlastné nasadenie v konkrétnych podmienkach daného podniku ukazu,
¢i je ten ktory stroj vobec schopny splnit pozadované kritéria a ¢i vobec vydrzi
dennodenné nasadenie v nelahkych podmienkach Zivocisnej vyroby.

Aj preto mdme neustale k dispozicii minimalne jeden predvddzaci stroj, ktory
sme schopni zapozicat do aktivneho nasadenia priamo u zakaznika, s jeho
traktorom a v jeho stajni. Nastat mozu pripady, ked' sa rozdruzovac so stan-
dardnym obutim a Sirkou len nieco malo cez 2 metre, do “mastale” nezmesti.
I tu sa ponuka rieSenie a neraz sme museli u “pana domaceho” riesit rozsire-
nie vstupnych dveri, pretoze rozhodnutie bolo jasné - “ten Kverneland uz tu
skratka zostane, uz som sa rukami narobil dost!”

Pri mnohych praktickych ukazkach priamo u zékaznika nebolo samozrejme
vidy vsetko bez problémov. Hlavny problém ¢asto nastal hned na zaciatku

Produktovy manazér Vladimir Pricha pri svojom najoblubenejsom stroji - rozdruzovaci Kverneland
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Rozdruzovace Kverneland funguija spolahlivo za kazdym traktorom

- starucky Zetorcek mal iné rychlospojky na hydraulickom systéme, nemal
trojkolikovou zasuvku na pripojenie elektriny a podobne. Vsetko sa vidy
podarilo rychlo vyriesit a hurd do akcie.

Takmer vidy sa snazim, aby sa obsluha dozvedela najskér nieco malo
7 tedrie a potom este len “spustime koloto¢”. Dnes su uZ nase rozdruzovace
u prevedeni PRO (najluxusnejsie a najpreddvanejsie) standardne vybav-

ené aktivnymi protihrablami, ktoré zamedzia mozZnosti upchatia metacieho

kanalu. Ale nie vZdy tomu tak v neddvnej histérii bolo a rozdruzovac sme hned

na prvy pokus zadusili. Aj v tychto pripadoch to ale bolo formou “Ze najlepsia
je praktickd ukazka”. A tak sme pekne otvorili niektory z dvoch kontrolnych
otvorov v metacomi kanaly, aby sme ho pohodine uvolnili. Nasledovala
ukazka cislo 2. To sme si uz dali vacsi pozor a posuvnym dopravnikom sme
zacali posuvat balik smerom k odmetaciemu bubnu pekne pomaly, aby sa
zamedzilo opatovnému nebezpecenstvu zahltenia. Ale ako som uz spomenul,
to je uz historia a vsetko za nds obstard Kverneland patentovany systém
aktivneho hrebeia.

Ked'je potreba hmotu plosne rozprestierat pre nastielanie, prepne sa mechan-
icky hlavnd prevodovka “na zajaca” a tym docielime u o 280 ° otocného
komina rovnomerné rozprestieranie az v dizke do 25 metrov. Naopak - ak
chceme zakrmovat, ¢i minimalizovat prasnost v stajni, prepneme prevodovku
“na korytnacku” a materidl je bezpe¢ne dopraveny do cieleného miesta. Toto
zariadenie je dnes montované uZ na vietky stroje.

Velkou zmenou bol tiez vyskladfovaci komin, ktory je dnes 4x zalomeny,
a jeho jednotlivé diely st lomené v minimalnych uhloch, aby sa zamedzilo
nebezpecenstvu upchatia komina, zvlast pri potrebe ¢o najrychlejsieho
rozmetania balika, a tym aj maximalnej davky. Podlahovy dopravnik je
tvoreny robustnou retazou s prieckami na dopravu aj velmi tazkych balikov.
Urcitou slabinou boli v minulosti jeho vodiace kladky. Trvalo nejaky ¢as, nez
vyrobca pochopil, Ze nasadenie v ¢esko-slovenskych podmienkach je naozaj
enormné a nahradil jednoduché silénové kladky retazi za kladky so zvysenou
odolnostou. Tym najvacsiu slabinu tychto strojov navidy vyriesil.

Ani elektrické ovlddanie nebyvalo beznou vecou. Skér, ale v niektorych pod-
nikoch i teraz, je velmi obltibené jednoduchsie ovlddanie pomocou bovde-
novych laniek. Vyhoda Kvernelandu je, Ze stéle ponuka obidva systémy,
a tak si staci spravne vybrat. Elektrické ovlddanie je dnes uz beine doplnené
aj prinosnym doplnkovym ovlddanim namontovanym priamo na boku stroja.
Aké je jednoduché potom nakladanie balikov, ked si mozete pekne zvonku
otvarat zadné nakladacie vrata, vam potvrdi kazdy, kto s tymto mal niekedy
¢o do ¢inenia. A ked k tomuto ovlddacu este pribudlo ovlddanie posuvu pod-
lahového dopravnika, stalo sa nakladanie balikov do rozdruzovaca hrackou.

Zadné nakladacie vradta maju niekolko otvorov, kam je mozné po prerezani
povrazky alebo siete priviazat a potom sa pri zatvarani tychto vrat a ndsled-
nom posune dna balik pekne sdm “vyzlecie”. Stretol som sa ale aj s takymi
“hospoddrmi”, ktori bez mihnutia oka nechali balik zaviazany a s materia-
lom rozdruzovali i materidl viazaci. To bolo aj na mfa trochu silné kafe,
ale nds zdkaznik, nds pan. Kto takto “hospodéri” sa poznalo velmi rychlo
- po odpracovani niekolkych balikov, boli povrazky alebo siet namotané
Uplne vsade. Treba podotknut, Ze aj také zaobchddzanie rozdruzovace od
Kvernelandu zvladnu.

Aj ked'rozdruzovace nie su nijako zlozité stroje, aj u nich je potreba pravidelnd
tdrzba. Minimalne mazanie kibov homokinetického kardanového nahonu
by malo prebehnut kazdy def. Obcas dotiahnut napinacie kladky podla-
hového dopravnika a napinaci systém klinovych remefiov pohonu odmeta-
cieho bubna, ktory sluzi zaroven ako posledna poistka pri ndhlom “ndjdeni”
napriklad betonového stipika vo frézovanom baliku. Iste je lepsie vymenit
spdlené klinové remene, neZ si obstardvat cely novy stroj.

Za dobu, kedy sa tieto prvé stroje nesmelo zacali hlasit o svoje miesto na trhu
s profesionalnou polnohospodarskou technikou, sa podarilo v Ceskej republike
vhodne umiestnit uz viac ako 300 rozdruzovacov Kverneland, ktoré pomahaju
v nelahkej praci najma tam, kde este Gplne nezanevreli na Zivocisnu vyrobu.
A to je, myslim si, dobre. v/

./?' Kverneland
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KVALITNU ZNACKU

PATRIOTI

NEMENIA

RODINNY STATOK ZAPLETALOVYCH S HISTORIOU DLHOU VIAC AKO 250 ROKOV

“Polnohospodarske stroje su pre nds alfou omegou, a preto sme do nich
v poslednych rokoch vyrazne investovali,” povedal tyzdenniku Rolnik Ing.
Miloslav Zapletal z Novej Vsi pri Koline. “Pokial ide o znacky, som vel'ky
patriot, ked' si overim, 7e je nejaka dobra, tak ju nemenim. Ci ui ide
o osobné automobily, traktory ¢i zavesnu techniku. Za velmi kvalitnd
povazujem aj znacku Kverneland, ¢ervené stroje u nas dobre a spolahlivo
pracuju uz takmer patnast rokov. “

Rodinny statok Zapletalovych s histériou dlhou viac ako 250 rokov bol od zaci-
atku zamerany na rastlinnd a Zivocisnu vyrobu. A Ze to bola spravne zvolena,
aj ked nelahkd cesta, dokazuju nielen dosahované vysledky ¢i starostlivo
upravend moderna farma, ale i ziskané ceny - Polnohospodarsky hospodar
stredoceského kraja z roku 2009 alebo Farma roka 2014.

UZ desat rokov poskytuje statok sluzby v oblasti starostlivosti o krajinu
a prevadzkuje penzion zamerany na agroturistiku. Navyse v roku 2010 vybu-
doval pneuservis pre osobné i ndkladné automobily a stavebné ¢i polnohos-
podarske stroje. A aby toho azda nebolo malo, Miloslav Zapletal pdsobi uz
dvadsat rokov v zastupitelstve obce a v tomto volebnom obdobi je dokonca
starostom. “Obe ¢innosti sa snazim skibit, cez tyzden lietam z pola na trad

Sejaci kombindcia Kverneland
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a odtial' zasa na pole a v sobotu ¢i v nedelu robim G¢tovnictvo a papiere. Aj
ked mi niekedy pripadd, Ze idem na doraz, vidy este u seba objavim nejaké
rezervy, “hovori farmar a starosta v jednej osobe.

DVAJA LUDIA TO ZVLADNU

Farma obrdba necelych 290 ha v oblasti Grodného Polabia a na zhruba
rovnakej vymere strieda Styri trhové plodiny: potravinarsku psenicu,
sladovnicky ja¢men, kukuricu na zrno a repku. “Tento osevny postup sa za
tie roky ustalil, vyhovuje ndm aj z hladiska pracovnych technolégii,” pokracuje
Miloslav Zapletal. “Mali sme tieZ rozsiahlu Zivocisnu vyrobu, chovali sme viac
ako sto kusov dobytka, ale asi pred dsmymi rokmi sme ju zrusili. Na Kolinsku
je vela vyhodnych pracovnych prileZitosti, pritom od nds je dobré spojenie
do Kolina aj do Prahy a zohnat kvalitnych zamestnancov, najma do zZivocisnej
vyroby, bol velky problém. Ked'sa tieto tazkosti spojili s ekonomickymi strat-
ami, ktoré Zivocisna produkcia pritahovala ako magnet, sustredili sme sa
len na pestovanie polnych plodin. Dnes chovédme len jednu kravu s jalovi-
cou, a to len preto, aby detski ndvstevnici penzionu videli, ako vobec krava
vyzerd. Mdme jedného zamestnanca v polnej vyrobe a druhého v pneuser-
vise. Polnohospodarstvo teda robime dvaja, samozrejme k tomu potrebujeme
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Produktovy manazér Antonin Krdtky, DiS a Ing. Miloslav Zapletal pri poslednom prirastku
v strojovom parku

kvalitné, vykonné a spolahlivé stroje. ”

Medzi zavesnou technikou prevlddajui na farme stroje Kverneland. A preco
prave tato norska znacka? “Bol som na nejakom polnom dni, uz neviem
presne kde, a videl som tam orat pluh Kverneland,” spomina farmar. “A bolo
to presne ndradie, po ktorom som tuzil. O dalSich ndkupoch strojov Kverneland
potom rozhodla spokojnost s ¢ervenou technikou, uz spominany patriotizmus
a tiez spolahlivost dodavatela, ¢i uz ide o servis alebo doddvky ndhradnych
dielov. To boli a st hlavné impulzy pre stdvku na nérsku znacku, ktorej som
zostal verny. Dnes mam od firmy Kverneland vsetko, ¢o potrebujem k Zivotu.”

UZ PATNAST ROKOV S JEDNYM PLUHOM

Priblizne pred 15 rokmi si Miloslav Zapletal zaobstaral za cesky traktor Stvor-
radlicny pluh Kverneland LM 85. Ked' ¢asom na farme zakotvil silnejsi zah-
ranicny traktor, priktpil k pluhu dalsi par orebnych telies. “Je to u nds najstarsi
stroj Kverneland a napriek tomu, Ze uz nie je Zziadny mladik, som s nim velmi
spokojny,” doddva Miloslav Zapletal “Kazdy rok orieme celt vymeru a tento
patordk pracuje stale spolahlivo bez vacsich problémov. Samozrejme pouzi-
vam origindlne ndhradné diely, ktoré nie su najlacnejsie, ale maju vyrazne
dlhsiu Zivotnost ako akékolvek ndhrady, takze v kone¢nom désledku usetrime.
Co plati aj pre ostatnu techniku Kverneland.”

“Pre farmara s obdobnou vymerou mame v stcasnosti k dispozicii oto¢né
pluhy Kverneland rady 150 urcené pre Stvorvalcové traktory réznych znaciek s
vykonom do 150 koni,” zap3ja sa do rozhovoru produktovy manazér spolo¢no-
sti Kverneland Group Czech Antonin Kratky, DiS. “A to ako v prevedeni s kro-
kovou ¢i hydraulickou zmenou zdberu, istené striznou skrutkou - 150 B Ci
150 B Variomat, tak istenych listovou pruzinou 150 S alebo 150 S Variomat.

Aj tieto pluhy s malym tahovym odporom dobre drobia ornicu a zaklapaju
organické zvysky, ¢o uz ocefiuje mnozstvo ceskych farmdrov.”

OPAT SPRAVNA VOLBA

Druhym strojom na farme od nérskej firmy bola nesena sejacia kombindcia
Kverneland DA-L s rota¢nymi branami NG 12 so zdberom tri metre vybav-
end kotucovymi bodkami CX. “S tymto strojom sme siali minimalne desat
rokov, ale asi pred tromi rokmi sme ho nahradili novou sejacou kombindciou
rovnakej koncepcie Kverneland i-drill Pro,” vysvetluje farmar. “Tento stroj je
ui (tiez) vybaveny kotti¢ovymi bodkami CX Il a predovsetkym velkym zésob-
nikom, ¢o ndm velmi vyhovuje, lebo odoberdme osivo vo vakoch. A opét to
bola sprdvna volba, som s nim nadmieru spokojny. Rovnako ako s presnym

Sestriadkovym sejacim strojom Kverneland Optima na sejbu kukurice, Ci
rozmetadlom priemyselnych hnojiv Vicon RSM.”

“Keby si Miloslav Zapletal nekupil pred tromi rokmi sejaciu kombindciu
Kverneland i-drill Pro, dnes by som mu doporucil zbrusu novi univerzélnu
sejaciu kombindciu Kverneland e-drill compact alebo e-drill maxi s [ahkymi
rotacnymi branami série H,” pokracuje Antonin Kratky. “Nové sejacie kom-
bindcie st k dispozicii v dvoch variantach: mensie e-drill compact s ndsypkou
s objemom az 1 400 |, alebo vdcsie e-drill maxi s ndsypkou s objemom az
2000 litrov. Ide o modifikaciu sejacieho stroja i-drill Pro s novym vysevnym
ustrojenstvom Eldos pohananym elektricky. Oba modely spifiaji naroky na
stdle sa zvacsujlcu pracovnu rychlost a vacsie vysevy. Rovnako ako u seja-
cieho stroja i-drill Pro je zdsobnik posadeny na zdvese rotacnych brén ¢o
najblizsie k traktoru, z ktorého sa hydraulicky nastavuje hibka sejby i pritlak. “

NA JAR AJ NA JESEN

K priprave pody pred sejbou vyuzivaji na farme v Novej Vsi kypri¢ Kverneland
Classic 500, ktory podla farmara dokdze skutocne pripravit dokonalé pros-
tredie pre vzchddzanie semien. “K jarnej priprave pady je to genidlny stroj,
pretoze je [ahky - spifia moju filozofiu podu zbytone neutuzovat - a pracuje
velmi dobre aj vo vlhsich podmienkach,” hovori zdverom Miloslav Zapletal.”
S tymto kypricom pripravujeme pddu pred sejbou nielen na jar, ale aj na jesen.

A prave v poslednych dvoch suchych rokoch, ked sme zorali pole v auguste
k repke a v septembri k psenici, mal s tvrdymi hrudami problémy. Preto sme
si v tomto roku zaobstarali cambridge valce Kverneland Actiroll s pruznym
smykom. Vlani sme si ich poZicali a velmi sa osvedcili, valce hrudy perfektne
rozdrobili a smyk pole urovnal. Na jesenné spracovanie tvrdych a suchych
pozemkov s hrudami je to priam idedlny stroj.

“K rovnakému zaveru dochadza oraz viac ceskych polnohospodarov,” doplia
farmara Antonin Krétky. “K jarnému otvoreniu pody vyuZivaju nase kyprice
Classic, Tiger, Master a novo aj Magnum, ktoré mozno za priaznivych pédnych
podmienok pouZit aj na pripravu pody pred sejbou na jesei. Pokial je ale
zorany povrch suchy a tvrdy, je lepSie pouzit cambridge valce Actiroll. V spojenti
s prednym pruznym smykom, ktory mozno hydraulicky nastavit z traktora, sa
ziska velmi agresivne ndradie, ktorého liatinové krizky dokonale drvia hrudy
a drobia ornicu a smyk urovnava povrch pozemku. Polnohospoddrom mozeme
ponuknut tri modelové rady v pracovnom zdbere od 6,3 do 18,3 metra.” v/

Novy prirastok sa pod strechou dlho neohrial

./?' Kverneland
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RODINA POSTREKOVACOV
KVERNELAND JE KOMPLETNA

PREDSTAVUJEME POSTREKOVACE KVERNELAND

Ui davno neplati, Ze ked sa povie Kverneland tak sa hovori o pluhoch.
Kverneland je Siroky sortiment polnohospodarskych strojov zahnujuci
stroje na kultivaciu pady, sejbu, stroje krmovindrske, kfmenie ¢i nas-
tielanie. V neposlednom rade je tu skupina strojov, ktora sa v Strukture
Kverneland Group nazyva “Stroje na ochranu a vyiivu rastlin”. Do tejto
skupina patri uceleny sortimentovy rad rozmetadiel Kverneland CentreFlow
a dnes ui kompletny rad postrekovacov. Podme si povedat o kaidom
¢lenovi tejto rodiny.

Najmladsim z rodiny postrekovacov Kverneland je samohybny postrekovac
iXdrive, ktory charakterizuju zakladné parametre 4 000 - 6 000 | ¢o sa tyka
nadrzi, pracovné zabery ramien az do 40 m a priechodnost od standardnych
1,5 m cez znizent na 1,3 m a zvysend na maximalnych 1,7 m. Motor Perkins
s vykonom 240 koni je pre stroj tychto parametrov dostacujici. Priestranna,
pretlakova kabina s vynikajicim vyhladom s navyssim stupfiom filtracie
a komfortnou sedackou zaisti obsluhe potrebny komfort pracovného prostre-
dia. Tieto zakladné parametre postrekovacov Kverneland st doplnené zod-
povedajucimi parametrami funkénych prvkov pre aplikaciu postreku. Vysoky
stupen elektronickej a hydraulickej vybavy, posunul tento postrekovac na
spicku v aplikacnej technike. K tomu vyznamnou mierou prispelo 1ISOBUS
kompatibilné ovlddanie, ktoré posunulo moznosti uzivatelov daleko dopredu.
Vdaka tomu, Ze je velmi intuitivne, logické a ndzorné, ho to €ini uzivatelsky

Samohybny postrekovac ixdrive

ZAPRIAHNI Kverneland | September 2017

prijemnym. Je totiz jednoznacne a vseobecne platné, ze ak sa nieco lahko
a jednoducho ovldda, tak uzivatel vyuziva daleko viac funkcii a tym danu vec
vyuziva omnoho viac efektivnejsie. iXdrive moze mat na o si spomeniete,
od asistovaného riadenia, cez rozne rezimy riadenia kolies az po automatické
udrZiavanie vysky ramien nad cielom postreku “BoomGuide”. Nesmieme tieZ
zabudnut na zdruzenie suvratovych funkcii “Ergodrive”, ktoré zabezpeti, Ze na
jeden impulz aktivuje alebo deaktivuje postrek, zmeni rezim riadenia a nad-
vihne ramend na nastavenu vysku pre bezpecné otdcanie na Uvrati. iXdrive
ma vo svojich “génoch” vietko podstatné ¢o md dobre vyskasané jeho starsi
strodenec, ndm dobre zndmy tahany postrekovac, iXtrack C. Je to ako systém
pripravy postreku a vyplachu “iXclean PRO”, tak tlakova cirkuldcia kvapaliny
v ramendch pre ¢o najvacsiu moznd rychlost reakcie zapocatia postreku jed-
notlivych sekcii ramien na spravny tlak. Ak chceme velky vykon, musime
maximalne znizit stratové ¢asy a to napriklad ulah¢enim udrzby a cistenia.
K tomu dozaista prispieva bezkonkuren¢nd a iba dvojstupnova filtracia. To
bolo, je a bude u kazdého postrekovaca Kverneland. Ramena v prevedeni
HSS plne ocelové alebo HSA z profilu z hlinikovych zliatin za sebou maju tiez
roky skusenosti a tazkej prace.

(o do datumu narodenia by sa dalo povedat, 7e dalsi ¢len rodiny je dvojca, ale
¢o do uzitkovych vlastnosti je to ten najmensi a vold sa iXter A. Jeho zakladné
parametre s 800, 1000 a 1200 | kapacity hlavnej nddrze a pracovné zabery
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Neseny postrekovac Kverneland ixter A

ramien 12 - 21 m a integrovana vyklopnd primie3avacia nadrz s preplachom
obalov. Ramend 12 - 15 m Hosa su z hlinikovych profilov a vyznacujua sa unikat-
nym spésobom skladania. Pre pracovny zaber 18, 20 a 21 m musime zvolit
ramend HC tiez sklopné vertikalne, ktoré sa vyznacuji vysokou variabilitou
hydraulicky ovladanych funkcii. Tieto ramend zdedil iXter A od svojho starsieho
a vacsieho brata iXter B. Nielen smerom k velkym a vykonnym strojom vedie
vyvoj. Aj mensi polnohospodari chct mat modernd aplika¢nu techniku s funk-
ciami a komfortom obsluhy ako stroje maximalnych parametrov. Prave preto
bol tento model vyvinuty. Potreba lahkého stroja s taziskom co najblizsie
a pri tom vyuzitie moznosti vacsiny funkcii zo strojov, u ktorych je prioritou
velky vykon aj vysoka kvalita aplikdcie. Pri premiére pre verejnost a uvede-
nie na trh sa oba vyssie uvedené postrekovace tesili naozaj velkému zdujmu,
pretoze aj dobre vyzeraju, o ma tiez svoju hodnotu.

V sortimente nesenych postrekovacov nadvazuje spominany model iXter B
s nadrzami 1 000, 1300, 1 600 a 1800 | a zabermi ramien 15 - 30 m. Tento
stroj v kombindcii s dalsim ¢lenom rodiny, celne nesenou nddrZou iXtra
s kapacitou 1100 |, moze vytvorit naozaj vykonnu sipravu s kapacitou takmer
3 000 I. Ak takyto stroj vybavime ramenami so zdberom napr. 21 - 30 m
s ultrazvukovym udrZiavanim ramien nad porastom ziskame samohybnu
a velmi obratnd vykonnu stpravu s nizko polozenym taZiskom.

Najvacsou a hlavnou skupinou postrekovacov Kverneland je sortiment tah-
anych strojov zahffiajuci stroje s menami iXtrack A, B a C, a model lkarus S.
Ikarus S (2 800/3 800l a 18-30 m) nie je treba velmi predstavovat, kedze ide
o0 najstarsieho a najskusenejsieho z rodiny a u nds je modelom najpreddvane-
jsim. Dovodom jeho Gspechu je to, Ze sa na nas trh naozaj hodi ako svojimi
vlastnostami tak tiez vdaka tomu, Ze pomer ceny k tomu ¢o tento stroj dokédze
je velmi vyhodny. V. modelovom rade tahanych postrekovacov iXtrack A, B
a Csa prelinaju zékladné parametre a lisia sa len konstrukciou a usporiadanim.
Pre nase podmienky sa najlepsie hodi model iXtrack C s kapacitami nadrzi
3000 - 6 000 | a zdbermi ramien do 45 m. Sortiment ramien v sebe zahffa
ramend vyrobené z hlinikovych profilov (HSA) a ramend ocelové (HSS). Co
sa UZitkovych vlastnosti tyka, tak tie platia na vietky spominané modely
a platia vseobecne pre vsetky postrekovace a mnohokrdt aj na dalsie stroje
zo sortimentu Kverneland Group. Nesmieme zabudnut na elektronické ovla-
dacie a riadiace systémy k tymto strojom, bez ktorych si ovlddanie mnohych

dalsich strojov uz nevieme predstavit. Kverneland a ISOBUS k sebe neodmys-
litelne patria, ¢o potvrdili mnohé ocenenia. Medzi ne patri velmi vyznamna
cena Agritechniky venovand prdve za potin v tejto oblasti - poloZenie “milnika
v polnohospodarstve” za pristup k ovladaniu strojov a ISOBUS technoldgie.

Ak sa vratime k postrekovatom a zvolime I1SOBUS kompatibilny terminal
IsoMatch Tellus alebo novy IsoMatch Tellus GO, stava sa s takymto ovlddanim
praca hrackou aj pre ten najzloZitejsi stroj ako je prave postrekovac. Vsetky
Gdaje su prehladne usporiadané a vsetky parametre lahko nastavitelné na
farebnej dotykovej obrazovke. Zdruzovanie funkcii, automatické sekvencie na
pripravu postreku ¢i sprdvne vyplachnutie v automatickom rezime.

Ak sme sa dostali k ovladacej elektronike, mozeme nakratko odbocit aj k
ostatnym strojom od “KVERNELAND”, ktoré su v “ISOBUS”-e na Spicke medzi
timent ISOBUS kompatibilnych strojov. Za¢neme vsetkymi modelmi postre-
kovacov, nasleduju rozmetadId priemyselnych hnojiv, pokracujme sejackami
pre presny vysev, kde st vlastnosti vysokého stupfa elektroniky zrejme
najvyuzivanejsie. Nasleduje dalsi sortiment univerzélnych sejacich strojov,
niektoré modely pluhov a kon¢ime sortimentom strojov na krmoviny kde
Kverneland ovlada “ISOBUS”-om napriklad 15 m zhrfiovac krmovin, sendzne
vozy a najma cely sortiment novej generdcie lisov Kverneland, kde intuitivhe
ovlddané funkcie maju velmi vyznamné opodstatnenie. v

Precizne a jednoduché ovlddanie postrekovaca pomocou terminalu IsoMatch Tellus GO
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NORSKO,

KRAJINA

PLUHOM ZASLUBENA

NAVSTEVA ZAVODU, V KTOROM SA VYRABAJU PLUHY SA SiPKOU V ZNAKU

V spolupraci s materskym podnikom Kverneland v nérskom meste Klepp
sme usporiadali pre nasich autorizovanych predajcov na Slovensku
a v Ceskej republike navstevu zévodu, v ktorom sa vyrabaja pluhy sa
Sipkou v znaku.

Zmyslom celej akcie bolo zozndmit navstevnikov jednak s histériou spolo¢no-
sti, jednak s procesom vyroby pluhov, od naskladnenia materialu na vyrobu
ai po expediciu hotovych vyrobkov. V prvej Casti reportdze sme sa zamer-
ali na histdriu znacky a dolezité milniky jej vyvoja, v druhej sa pozrieme do
vyrobného z3vodu.

NEDALEKO STARE) FABRIKY

Vyrobny zdvod spolo¢nosti Kverneland, zamerany na vyrobu pluhov
a niektorych komponentov pre stroje vyrdbané v inych zavodoch skupiny
Kverneland, sidli v obci Klepp, nedaleko povodného zdvodu. Najstarsia ¢ast
nového zavodu bola postavend v roku 1963. Ako spomienka na tdto dobu je
na nadvori vystaveny prvy jednostranny pluh s trubkovym rdmom, ktory sa
tu vyrabal. Naopak najnovsia hala bola otvorend vlani a bola do nej premiest-
nend prevadzka tepelného spracovania materidlu. Potom bola stard fabrika
definitivne uzavretd. Vdaka sustredeniu vyroby do jedného miesta sa zvysila
produktivita prace a zjednodusil sa proces vyroby.

Cesko-slovenska vyprava vo vyrobnom zavode v obci Klepp v Nérsku.

ZAPRIAHNI Kverneland | September 2017

Ak hovorime o tovarni v KLEPP ako o vyrobnom zdvode, je to rozhodne na
mieste. Nejde o Ziadnu montoviiu s tisickou subdodavatelov, v KLEPP si takmer
vsetky diely na pluhy vyrabaju sami.

Aredl zavodu dnes tvori cely rad objektov. Vyrobny proces zacina prijmom
materiadlu uréeného na vyrobu a jeho prvotnou tpravou (rezanim, kratenim,
lisovanim, apod.), V dalsom objekte sa tepelne spracovavaju ramy strojov,
opracovava sa dalsi material a svoje miesto tu ma aj lakovia a sklad ndhrad-
nych dielov. Nakoniec sa vietky diely zidu v hale, v ktorej dochadza k findl-
nej montdzi pluhov. Svoje objekty v areali ma aj riaditelstvo, vyvoj, konstruk-
cia a skusobne. Zastresené vyrobné a administrativne priestory zaujimaju
celkovt plochu 51 000 m2.

V tovarni, ktorej rocny obrat dosahuje 100 miliénov eur, pracuje v sucasnosti
550 zamestnancov. Ti ro¢ne vyrobajd az 5000 pluhov (prepocitanych na tzv.
priemerny pluh, o je pluh patradli¢ny otocny) a spotrebuji 25 000 ton ocele.
Vyrobky z tohto zavodu nasledne smeruju do 45 krajin sveta.

ALFOU A OMEGOU VSETKEHO JE OCEL

Prevazujlcou ¢innostou tohto vyrobného zdvodu je praca s ocelou. Vdaka his-
torickym skdsenostiam a ststavnému vyvoju sa pluhy Kverneland vyznacuju
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Vytahovanie odhriovaciek po karburizacii je spojené so svetelnymi efektami

nizkou hmotnostou a dlhou Zivotnostou. To je docielené pouzitim ocele vyro-
benej podla $pecidlnych receptur a tepelne spracovanej opét podla presne
danych pravidiel. Hotovy vyrobok potom ma vysokt pevnost pri zachovani
pruznosti.

Kym zakladatel znacky pouzival pri vyrobe vyhradne v Nérsku vyrobend ocel,
sacasny vyrobny zévod ju dovéza z Finska, Svédska, Francizska, Nemecka
a Anglicka, vidy ale vyrobenu podla vlastnej receptury a poZiadaviek. Spravne
zloZenie ocele vznika v laboratéridach Kvernelandu a dodavatelia su zmluvne
viazani po dobu piatich rokov dodavat tdto ocel vyhradne a iba do vyrobnych
zévodov tejto spolo¢nosti. Skratka vyskumu, vyvoju a spracovaniu ocele je
v Kvernelande venovana velkd pozornost.

A pretoze od roznych dielov pouzitych pri vyrobe pluhu sa vyzaduji rézne
vlastnosti, si tomu prispdsobené aj tepelné procesy spracovania ocele. Pri
pracovnych orgdnoch je vyZadovand vysokd odolnost proti opotrebovaniu,
u rdmov zase vysokd tuhost a pruznost. V praxi sa preto rdmy len lokdlne
zahrievaju a potom okamZite ochladzuju. Pre lokdlny ohrev sa pouziva systém
induk¢ného tepelného spracovania. Pri pracovnych organov je to inak. Tie
sa ohrievaju celé v peciach. A pretoze sa tepelne spracovdva vacsina dielov
pluhu, tepelné spracovanie sa prelina mnohymi pracoviskami.

PREHLIADKA VYROBNEHO ZAVODU

Na jednom takomto pracovisku zacina nasa prehliadka. Je to prevadzka,
kde sa tepelne spracovavaja velké diely. Tie dosahuju pri tepelnom spra-
covani teplotu az 1000 ° C. Materidl sa ohreje na danu teplotu a potom sa
ochladzuje podla prislunej receptury tak, aby bola dosiahnutd pozadovand

Struktora. Specifické procesy tepelného spracovania vyzaduja vstupni ocel

s presne danym zloZzenim, ktoré je dusevnym vlastnictvom vyrobcu. Firma
Kverneland je vseobecne zndma maximalnou preciznostou pri tepelnom spra-
covani ocele, a tak sa tu spracovavaju diely nielen pre miestny zavod, ale aj
pre dalsie zavody, skupiny i pre externych zékaznikov.

Iné sucasti strojov sa tepelne spracovavaju podla inych receptdr, a preto pri
tepelnom spracovani ocele v KLEPP vyuZivaju eSte dva dalSie procesy. Lisia
sa aj média, ktorymi sa dosahuje prislusnych teplot. Mensie pece sa vyhriev-
ané plynom, na dalSich prevddzkach sa vyuziva elektricka energia a dalsie
sposoby ohrevu. Jednotlivé diely a sucasti strojov sa tepelne spracovavajl
v stovkach zariadeni, pretoze kazdy diel ma iny tcel, ktorému zodpoveda aj
proces tepelného spracovania.

PRIJEM A DELENIE MATERIALU

Prehliadka pokracuje prijmom hrubého materidlu, sme teda na zaciatku

procesu vyroby. Ocel moze mat podobu réznych profilov alebo je v pdsoch
navinutd na cievkach s hmotnostou 15 a7 20 t. Specialny stroj nasledne cievky
roztaca a posiela ocel na dalSie spracovanie. Pasy ocele s hrdbkou do 12 mm
sa nasledne rezu a strihajd na potrebné rozmery. Za rok vyrobny zavod spo-
trebuje 25 000 t ocele. Va¢sina strojov v tejto prevadzke pochddza z Nemecka,
ale objavujeme aj ¢esky lis. Niektoré lisy st obsluhované ludmi, iné sd plne
automatizované. Pre zaujimavost, beténové zaklady pre najvacsi lis, pracu-
juci s maximalnym tlakom az 600 t, st 15 m hlboké.

OPRACOVANIE MATERIALU

Opracovanie materidlu prebieha najcastejsie na CNC strojoch. V zakladacoch
su pripravené jednotlivé diely ur¢ené na spracovanie, ku ktorym sa auto-
maticky vyberd vhodné ndradie, a nasledne sa podla pocitacového pro-
gramu opracovavaja.

PRUZINY, OSTRIE A DALSIE DIELY

Prechdadzame k miestu, kde prebieha vyroba listovych pruzin pre istenie
pluhov. Materidl na pruziny sa tu nahrieva, tvaruje a ochladzuje tak, aby ziskal
potrebnu tvarovd pamat. Opustame pruziny a prechddzame k integrovanej
linke na vyrobu otocnych dlat, tvorent siedmymi robotmi a jednym lisom.
DI3to sa elektricky zahrieva po dobu troch sekind na teplotu 1000° C, potom
putuje do lisu, dalej sa ndstrekom po presne stanovenu dobu ochladzuje
a nakoniec sa este okolo dier indukéne popusta, aby bol v tychto miestach
materidl maksi a pruzny. Rocne linka moze vyrobit tazko predstavitelnych
milién dlat. Obdobné procesy prebiehajt aj na dalsich stanovistiach, napriklad
pri vyrobe ostri (Zeliezok) alebo napriklad splazov. Ostrie predradliciek pre-
chadzaju procesom karburizacie (nauhli¢ovania), kedy si namocené do 96%
alkoholu a obohacované uhlikom a potom $pecidlne prudko ochladzované
na presne danu teplotu. Pri prehliadke prechddzame okolo velkych i malych
peci tohto pracoviska. Na dalsom pracovisku sa zvéraju stipice pluhov, potom
sa v specidlnom tuneli zahrievaju na 970 ° C a nasledne v komore pomocou
750 dyz rovnomerne ochladzuji velkym mnozstvom vody (3000 | na jednu
stipicu). Hotové diely su nakoniec podrobované prisnej kontrole. Hoci ide
asto o tvarovo jednoduché diely, bol by omyl domnievat sa, Ze je ich vyroba
jednoduchd. Naopak, kazdy diel sa vyrdba z ocele presne daného zlozenia
a $pecifickym sposobom, pretoze st od neho pozadované 3pecifické vlastnosti.

PYCHA KVERNELANDU

Jednou z najdélezitejsich stcasti pluhu je odhriiovacka. Pri vyrobe je potrebné
na nej vytvorit velmi tvrdy povrch, ktory bude dlho odoldvat opotrebeniu,

Pohlad do montaznej haly vyrobného zdvodu Kverneland v Nérsku
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ale sticasne musi mat makké jadro a zostat ako celok dostatocne pruzna.
0dhriovacky st najtvrdsim dielom, ktory sa v tovérni vyraba. A je to diel, na
ktory st v KLEPP nalezite py3ni. Skutocne sa im podarilo skibit dve dolezité
vlastnosti - tvrdost a pruznost do jedného materialu. Je to vysledkom unikat-
neho sposobu tepelného spracovania. 0dhriiovacky prechadzaji po dobu 12
hodin karburiza¢nym procesom (nauhlicovanie) pri teplote 960 ° C, potom
riadenym ochladzovanim a néslednym dalSim tepelnym spracovanim spo-
jenym s tvarovanim. Vysledkom jedného pracovného procesu je ocelovy

vyrobok, ktord md dve Struktury. Jadro odhrfiovacky zostava flexibilné, zatial

¢o na povrchu je ocel'vo vrstve silnej 1,5 mm obohatend o uhlik a m3 tvrdost
diamantu (skuto¢ne mozno rozrezanou odhriiovackou rezat sklo). Aby mal
vyrobca 100% kontrolu nad tymito tepelnymi procesmi, pridédva ku kazdej
varke dielov vkladanych do pece testovaci kus, ktory nasledne v laboratériu
podrobia dokladnej kontrole vsetkych vlastnosti. Ak nezodpovedd danym
parametrom, celd varka je vyradend. Tepelné spracovanie odhriovaciek je
navyse spojené aj so svetelnymi efektmi. Ich vytahovanie z pece po kar-
burizacii je velmi efektné. Pri pohlade na zrod odhriovaciek sa dozvedame
dalsiu zaujimavu informaciu. Odhrivovacky sa pred kone¢nym lakovanim este
lestia na pasovej briske. M3 to prozaicky dovod. Pri orbe, ked'sa zotrie farba,
poda po odhriiovacke pekne kize.

ZAKLADOM PLUHU JE RAM

Je ako chrbtica u ¢loveka. Rdm pluhu nesie vsetky pracovné organy a je naj-
doleZitejSou castou pluhu. Na rozdiel od inych, firma Kverneland tepelne
spracovava nielen jednotlivé pracovné casti, ale aj rdmy pluhov a zvysuje
tak ich pevnost. MdZe preto pouizit tensi materidl, pripadne mensie profily
ramu a docielit nizsiu hmotnost pluhu. Bonusom je potom nizsia spotreba
paliva traktora. Vyrobe rdmov a ich lakovaniu je vy¢lenena celd jedna hala.
Zatial ¢o predtym sa ramy pluhov zvarali alebo skladali z niekolkych kusov,
rozsirenie velmi vykonnych traktorov si vyziadalo zmenu ich konstrukcie.
Ramy sa dnes vyrabaju celistvé v celej svojej dizke a tepelne sa spracova-
vaju (indukéne pomocou cievok s prikonom 350 kW) v dvoch stupfioch. Pri
vyssej teplote (950 ° () ziskava ram svoju pevnost, pri nizsej potom flexibil-
itu. Na dalsom pracovisku sa rém reze na prislusnt dizku a vitaju sa do neho
otvory. Tento postup zvolil vyrobca kvoli presnosti otvorov. Tie sa preto vitaju
do rdmu aZ po tepelnom spracovani, o vyzaduje pouzitie najkvalitnejsich
vrtdkov. Nasledne sa ram na dalsej linke opieskuje a vstupuje do lakovne. V
KLEPP nepouZivaju praskové lakovanie, pretoze sa pri iom materidl znovu
zahrieva, ¢o by malo za ndsledok neziaduce zmeny Strukttry ocele. Preto tu
vsetky diely lakuji v mokrej lakovni.

IVAROVNA

Pri zvarani dielov sa prelina roboticka a rucnd vyroba. Jednoduchsie zvara-
nie prebieha ru¢ne, zlozZitejsie diely sa ru¢ne najskor naboduju a pripravia
na robotické zvéaranie. Na tomto pracovisku vznikaji napriklad zavesné hlavy
pluhov ¢i velké konstrukéné celky na polonesené otocné pluhy.

PREDMONTAZ A KONECNA MONTAZ

Zo zvarovne putuju jednotlivé diely na tzv. predmontdz, kde uz vznikaju
montazne celky. Tie potom smeruji bud do lakovne, alebo na montdznu
linku. Na tomto pracovisku sa napriklad spéjaji zdvesné hlavy so stredovymi
¢apmi alebo sa tu ru¢ne montuju orné telesa.

Na montadznych linkdch dostdvajd ndsledne jednotlivé montdzine celky

podobu celého pluhu. V sicasnej dobe vedla seba prebiehaji dva rozne
systémy montaze.

ZAPRIAHNI Kverneland | September 2017

Na prvej linke, kde vznikaja tahané pluhy, prebieha tradi¢nd montaz. Vyrobu
kazdého pluhu maju na starosti dvaja zamestnanci, ktori maju svoje praco-
visko vybavené strojom so $pecidlnym trojbodovym zdvesom, na ktory na
zatiatku montaze uchytia zaves pluhu. Na ten postupne namontuju jednot-
livé montazne celky. Po skonceni montaze sa na tomto stroji este vyskidsa
otacanie pluhu a vsetky jeho hydraulické funkcie. Dvaja zamestnanci tak
zmontuju cely pluh.

Na druhej linke pre nesené pluhy sa v st¢asnosti skisa iny sposob montdze,
ked zamestnanci na jednotlivych pracoviskdch vykondvaju stale rovnaké
Gkony a pluh sa postupne prestva z jedného pracoviska na dalSie. Na konci
potom vyjde novy pluh. Po vyhodnoteni oboch spésobov montdze sa vedenie
spolo¢nosti rozhodne, ktorému systému da v budtcnosti prednost.

V ¢ase nasej ndvstevy sa na linkach vyrobnej haly rodili tri zaujimavé pluhy
- model ES, historicky jeden z najpredavanejsich pluhov, model PW, jeden
z najvacsich pluhov a ISOBUS kompatibilny model 2500 i-Plough, reprezentu-
juci buducnost Kvernelandu v kategorii velkych nesenych pluhov.

TESTOVACIE STOLICE

Ziadny vyrobca nepusti do vyroby novy model, bez toho aby ho predtym
riadne netestoval. Firma Kverneland nie je vynimkou. Jednym zo spdsobov
testovania je pripojenie pluhu k testovacej stolici. Na nej sa simuluje zapoje-
nie strojov v trojpodovom zavese a rézne pracovné operdcie, od prepravy cez
orbu a7 po otacanie pluhu. Vdaka Specidlnemu programu a nonstop prevadzke
tak mozno pocas 14 dni nasimulovat namdhanie stroja za celd dobu jeho

Posobivym zakoncenim vypravy do Nérska bol vystup na skalnd vyhliadku Preikestolen,
tyciacu sa vo vyske 604 metrov nad fjordom Lysefjordom a patriacu k prirodnym divom
Eurépy
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Skolenie a praktickd ukazka ovladania pluhu pomocou monitora IsoMatch Tellus

Zivotnosti a ndjst jeho slabé miesta. Spésobu testovania sa hovori Metoda
konecnych prvkov. Pri tejto metdde sa snima pnutie materidlu na délezitych
miestach stroja a vyhodnocuje sa vhodnost pouZitia prislusného dielu. Okrem
pluhov mozno na stolici testovat aj sejacky, podmietace a dalsie stroje, ktoré
mozno zapojit do trojbodového zdvesu. Okrem vlastnych strojov sa ob¢as na
tejto stolici testuju aj stroje inych znaciek, aby mala firma Kverneland prehlad
o tom, ako sa jej dari v porovnani s konkurenciou. Testovacia stolica je ale
iba jednym zo spdsobov, ako zistovat odolnost strojov. Kvalita konstrukcie
strojov sa eSte overuje na skisobnom polygéne a pri vlastnej orbe na poli.

ROVNAKO DOLEZITY AKO VYROBA

Ziadny servis sa nezaobide bez nahradnych dielov, a tak musi vyrobca vyt-
vorit zazemie s dostatkom ndhradnych dielov pre vsetky servisné strediskd
znacky. Sklad ndhradnych dielov v KLEPP tvori plne automatizovany zakladaci
systém Gctyhodnych rozmerov. Konkrétne 65 m na dizku, na sirku celej haly
a takmer 30 m na vysku. Kapacita skladu - 25 000 paletovych miest. Tato
velkost je nevyhnutna, a to aj preto, ze kazdy vyrobca musi zabezpecovat
doddavku ndhradnych dielov nielen na aktualne vyrdbané stroje, ale po dobu
desiatich rokov aj na tie, ktorych vyroba bola uz ukoncena. Z tohto skladu st
tieZ zadsobované vsetky centralne sklady firmy Kverneland v Eurépe.

2500 I-PLOUGH

Prehliadku vyrobného zdvodu ukoncilo predvedenie najnovsie pychy v oblasti
pluhov, ISOBUS kompatibilného neseného pluhu 2500 i-Plough. Tento pluh
je konstruovany pre traktory s vykonom do 280k. Rdm s rozmermi 200 x
120 mm je osadzovany 4 az 6 radlicami s odstupom 85 cm alebo 4 az 5
radlicami s rozostupom 100 c¢m (so siestimi radlicami od budiceho roka).
Svetld vyska pluhu je 80 cm. Oznacenie Variomat znamena, Ze je vybaveny
hydraulickou zmenou zéberu, od 30 do 60 cm pre “stovku” a 30 az 55 cm
pre “osemdesiat patku”. Zdber pluhu sa nastavuje podla uhlového senzoru,
prvej radlice sa nastavuje paralelogramovym systémom. Pluh moéze byt
isteny bud'striznym kolikom (model B), alebo systémom Auto-reset - listo-
vou pruzinou (model S) a moze byt osadeny akymikolvek orebnymi teles-
ami z ponuky Kverneland. Novo skonstruovand stipica ma novy tvar - Aero
profil, o znamena, 7e je na ndbehovej strane zaoblend a ulahcuje tak pre-
chddzanie rastlinnych zvyskov. Nova predradlicka md centralne nastavenie
hibky na oboch stranch. Zaujimavou novinkou je moznost vyklopit hornu cast
zévesnej hlavy, takze sa na prepravu nemusi odpdjat treti bod. Otocnad roz-
porka umozni pri preprave nadbiehanie pluhu, ktory sa potom za traktorom
chova ako vozidlo. Nové, podstatne vacsie koleso, je vybavené systémom
preklapania podobnym ako pri integrovanom pddnom pechu Packomat.

Népis ISOBUS potom znamend jediné, pluh sa sam prihldsi na monitore trak-
tora alebo na obrazovke dodanej s pluhom. V zdkladnom obrazovom menu

si obsluha zvoli, akd ¢innost chce s pluhom vykonavat, ¢i ho prepravovat,
nastavovat alebo orat. Napriklad pred orbou mozno nastavovat prvu radlicu,
zaber pluhu, hibku orby a uhol, kam sa pluh dotéca. Prislusna volba nasledne
otvori dalsie moznosti nastavovania a ovlddania pluhu. Pre kazdy traktor
moZno navyse prislusné nastavenie pluhu uloZit do pamati. Medzi dalSie pri-
jemné a uZitocné vlastnosti pluhu patri tiez systém Furrow-control - nastave-
nie pluhu pre naordnie prvej jazdy. Ak je traktor vybaveny systémom GPS
a je sucasne pouzity monitor Kverneland, bude pluh v priebehu prvej jazdy
menit zaber tak, aby bola brdzda stale v priamke .

Prehliadka vyrobného zdvodu ukazala, s akou starostlivostou a dérazom
na kvalitu pristupuje spolo¢nost Kverneland k vyrobe svojich strojov. Nie je
potom prekvapenim, Ze pluhy so znackou Kverneland patria k absolttnej
spicke. Ako hovoria ludia od Kvernelandu: “Nase pluhy su cervené, pruziny,
predradlicky, goliere alebo kolieska zelené, ale farba nie je délezita, dolezité
je, €o je pod fou.”

SKUSENOSTI Z PREDAJA V NORSKU

Prehliadku vyrobného zévodu v KLEPP doplnila eSte ndvsteva miestneho
dealera znacky Kverneland, firmy Felleskjopet, zaloZenej uz na konci 19.
storocia. Tato spolocnost, ktora je v podstate farmdrskym druzstvom, sa okrem
predaja krmiv a hnojiv venuje intenzivne tiez predaju polnohospodarskej tech-
niky. Toto stretnutie prinieslo predajcom z Ciech a Slovenska rad zaujimavych
informacii a postrehov aj moznost porovnania, aj ked'trochu odlisnych trhov.

Cesta do Norska vsak nebola len pracovnd. V jej zavere spolocnost Kverneland
pre svojich ndvstevnikov pripravila velmi zaujimavy program, zahrfiujuci pre-
hliadku mesta Stavanger, ndvstevu petrolejarskeho muzea, plavbu lodou
norskymi fjordmi ¢i vystup na unikatnu skalnt vyhliadku Preikestolen, tyciacu
sa vo vyske 604 metrov nad fjordom Lysefjordom a patriacu k prirodnym
divom Eurépy. v

Vyrobny zavod Kverneland v obci Klepp skor a dnes

./?' Kverneland
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SPRACOVANIE STRNISKA:
NOVE TANIEROVE BRANY

KVERNELAND QUALIDISC ZARUCUJE PRECIZNU PRACU A) V NAJTAZSICH PODMIENKACH

Kverneland Qualidisc Farmer

Spracovanie strniska ma dolezity vyznam pri udrziavani spravneho stavu
ornej pody. Cielom je zapravenie semien burin a vypadnutych semien
obilnin do pody a nasledne intenzivne premie$anie pody, o podporuje
vyklicenie semien a umozni ich neskorsiu ucinnd likvidaciu. V neposled-
nom rade nam Setri pddnu vlahu a zabranuje vyparu podnej viahy.

Rovnomerné zapravenie slamy predstavuje kltcovy faktor pre klicenie
a vzchadzanie semien.

Kverneland Qualidisc je univerzalny stroj, ktory je konstruovany na dobré
vnikanie do pady pri plytkej, rovnako ako pri hlbsej kultivdcii. Je vhodny k
premiesaniu slamy, pracu s velkym mnozstvom pozberovych zvyskov (slama,
medziplodiny) Vdaka agresivhemu postaveniu diskov a znacnej hmotnosti
zarucuje Qualidisc preciznu pracu aj v najtazsich podmienkach. Podny profil je
kompletne podrezany, pozberové zvysky rovhomerne narezané a premiesané
so zeminou, aby buriny a vydrol rychlo vzisli. Boli vyvinuté dve verzie rdmu,
ktoré vyhoveju rozdielnym poziadavkdm: Kverneland Qualidisc Pro a 0 15%
[ahsi Kverneland Qualidisc Farmer. Oba stroje ponukaju vela moznosti vyuZitia
a st vhodné pre vsetky druhy polnohospodarskej vyroby a vsetky druhy pod.

ZAPRIAHNI Kverneland | September 2017

Kverneland Qualidisc Pro

Za Ucelom dosiahnutia dokonalej kvality podrezania je Kverneland Qualidisc
Pro opatreny taniermi s priemerom 600 mm. Vykrojenie tanierov zlepsuje ich
vnikanie do pody a otacanie. Taniere s hribkou 6 mm su $pecidlne tepelne
spracované a tym ziskavaju dlhd trvanlivost a pevnost.

Zvacsenim priemeru taniera je dosiahnuté lahsie spracovanie velkych
objemov rastlinnych zvyskov, napr. pri pestovani medziplodin, ktoré musia byt
zapravené pred sejbou naslednej plodiny. Kazdy tanier je uloZzeny na svojom
ramene, ktoré pomocou gumenych timicov pohlcuje akékolvek rdzy, vzni-
kajuce pri kontakte s nepredvidatelnou prekazkou. Kazdé robustné rameno
je opatrené ndbojom s velkym bezddrzbovym dvojradovym gulickovym
loZiskom. Toto vysoko kvalitné loZisko je schopné niest radidlne aj axidlne
zatazenie.

BOCNE POSUNUTIE ZAISTUJUCE VYNIKAJUCU KVALITU PODREZANIA

Aby bola zaistend optimalna kvalita narezania a si¢asne bolo mozné tato
vysoky kvalitu udrzat az do opotrebovania tanierov na maximalnu moznu
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mieru opotrebitelnosti, je Qualidisc Pro vybaveny moznostou bo¢ného posu-
nutia. To umoZnuje nastavovat spravnu poziciu sekcii podla zmensovania
priemeru tanierov. Stroj Kverneland Qualidisc Pro sa vyraba v troch preve-
deniach, nesené stroje so zdbermi 2,5, 3; 3,5 a 4 m v pevnom rame, 4, 5 a
6 m v nesenom hydraulicky sklopnom prevedeni a 4, 5, 6 a 7 m v tahanom
hydraulicky sklopnom prevedeni.

KVERNELAND QUALIDISC FARMER

Qualidisc Farmer predstavuje lahsie prevedenie bran Qualidisc Pro. Tento
model je vhodny pre prace v plytkych pracovnych hibkach. K dispozicii su
pracovné zabery od 2,5 m do 6 m u nesenych modelov a od 4 do 6 m u tah-
anych modelov. Stroj je ur¢eny pre farmarov, ktori chcd pouzivat kompaktné
brany do pracovnej hibky 10 cm. Stroj je v nesenom prevedeni [ahsi o 15%,
v tahanom prevedeni o 7%, jeho zdvihanie je tak [ahsie. Je lah3i na tahanie,
preto je vhodny k zniZzeniu kompaktnosti pody, navyse prindsa aj Gsporu
energie. Ram je konstruovany tak, aby bolo mozné pouzit aj najtazsi valec
akym je Actipack. Stroj je vybaveny novymi ramenami tanierov s tepelne
spracovanymi taniermi s rozmermi 520x5 mm (s tvrdostou 215 kg / m m2).

Kryt ramena brani pocas prace akémukolvek pohybu do strany, ¢im je zais-
tend stala kvalita podrezania profilu. Ndboj taniera je bezddrzbovy, jeho
Zivotnost je dIhd aj pri posobeni velkych sil pri vysokej pracovnej rychlosti.
Pracovna hibka je lahko nastavitelnd pomocou vymedzovacich podloziek. Ak
potrebujete vyuZit celd hmotnost valca, staci jeden Gkon na paneli ovlddania
hydraulického systému. Jednoduché a Gcinné. Urovnanie pody na strandch
stroja je zabezpecené pomocou bocnych deflektorov. Pred valec mozu byt
pridané pratové brany, ktoré zapravenie rastlinnych zvyskov este zlepsia.

KONSTANTNY UHOL REZU

Konicka konstrukcia taniera zaisti konstantny uhol rezu, bez ohladu na velkost
taniera.

Taniere s hribkou 6 mm (@ 600 mm) resp. 5 mm (@ 520 mm) prechadzaju
$pecidlnym procesom tepelného spracovania, ktoré zaistuje ich velku trvan-
livost a odolnost. Tymto spracovanim je prediiena Zivotnost stroja a su tiez
znizené ndklady na udrzbu.

Podla vlastnosti pddy, poZzadovaného utuzenia, premiesania pody a slamy,

Detail talife

Kverneland Qualidisc Pro T

pozadovaného povrchu pddy ponuka Kverneland cely rad zadnych valcov.
Kverneland Actiflex je novad generdcia valca, Specidlne skonstruovand tak,
aby vyhovovala vsetkym paddnym podmienkam. Intenzivne miesanie spolu s
dobrym opatovnym utuzenim robi z tohto valca idedlny nastroj pre vzchadza-
nie vydrolu. Priemer valca 580 mm zaistuje dobré vlastnosti aj v lahkych
podach. Dalsim variantom je valec Actipack, ktory je vhodny zvlast do stred-
nych az tazkych vlhkych pad.

QUALIDISC PRO A QUALIDISC FARMER

Pracovna hibka je nastavovana jednoducho pomocou otoénych vymedzo-
vacich podloziek, a to ako pri manudlnom, tak i pri hydraulickom spdsobe
nastavenia. U oboch systémov je mozné kedykolvek pocas prace vyuzit na
zlep3enie prieniku do pody hmotnost valca. Konstantna pracovnd hibka je
nastavend zaistenim polohy valcov pomocou blokovacich ventilov. U mechan-
ického nastavenia (iba pri nesenych verzidch) je hmotnost valca na stroj
prendsand pomocou zaistovacieho puzdra. U oboch verzii mozno tak hmot-
nost valca vyuZit na zlepsenie prieniku do pody.

Vsetky typy strojov Kverneland Qualidisc Pro a Qualidisc Farmer je mozné
vybavit sejackou na siatie medziplodin Kverneland a-drill 200 alebo 500. v

Kverneland Qualidisc Pro N
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PREDSTAVUJEME:
AGROPARK LIPTOV

NOVE ZAZEMIE NA PREDAJ TECHNIKY KVERNELAND

V priemyselnej zéne Liptovského Mikulasa vyrdstla pred dvomi rokmi
spolo¢nost Agropark Liptov. Napriek skutocnosti, Ze ide o mladsiu firmu,
niet pochyb o tom, Ze zdzemie ktoré ponuka, je viac nei postacujice nielen
na predaj techniky, ale predovsetkym na servis a predaj nahradnych dielov,
teda starostlivost o zékaznika na vsetkych arovniach.

POTREBY ZAKAZNiKA NA PRVOM MIESTE

Prvotnou myslienkou, ktord stala na zaciatku celého projektu realizacie dnes
fungujaceho strediska firmy AGROPARK LIPTOV, s.r.0., bola vizia venovat sa

predaju novej techniky pre polnohospodérstvo vo vlastnej firme. Majitel

firmy Dominik Feketik si spomina na zaciatky svojej cinnosti, ktoré sa spajaju
s firmou AGRA, ktord sa predaju polnohospodarskej techniky venovala uz
dlhodobo.

,0slovil som ich s myslienkou, Ze by som rad priviedol traktory Valtra aj do
regionu Liptova. Ako zamestnanec firmy som niekolko rokov predaval trak-
tory Valtra a mézZem povedat, Ze uspesne sa ich darilo umiestriovat. A kedze
moja vizia bola vytvorit nieco vlastné, nakoniec som sa osamostatnil a v sep-
tembri 2015 som sa rozhodol zaloZit vlastnd firmu.”

Aredl spolo¢nosti AGROPARK LIPTOV s.r.0.
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Hoci ide o mladu firmu na slovenskom trhu, o to viac sa snaZi uspokojovat
potrebyzakaznikov na zéklade nadobudnutych skdsenosti z praxe. Ich nosnym
programom je predaj novej techniky pre polnohospodarstvo a komunal,
a zarovei sa venuju predaju origindlnych ndhradnych dielov a poskytuju aj
zérucny a pozarucny servis vsetkych zastupovanych znaciek a mnoho dalsieho.

,0d zaciatku to bola snaha vytvorit nieco, s ¢im by som mohol byt uspesny
a zaujimavy a o by malo zmysel pre oblast predaja polnohospodarskej tech-
niky, v ktorej pésobim. Na zéklade toho mi vysla Valtra, ako znacka, v ktorej
som videl v nasom regidne potencidl, kedZe v case ked som s predajom
zacinal, sa v okoli nenachddzal ani jeden traktor Valtra.”

(o sa tyka polnohospodarskej techniky, tam patri k hlavnym znackam finska
traktorovaznacka Valtra, pri zdvesnom néradi je to znacka Kverneland. Volba
spomenutych znaciek mechanizacie do polnohospodarstva nie je vobec
ndhodna.

Ich predaju som sa venoval uZ pred zaloZzenim spolo¢nosti AGROPARK, ale
hlavne st to z méjho pohladu znacky, ktoré maju potencial,” hovori Dominik
Feketik.
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Spolo¢nost AGROPARK predava kompletny sortiment strojov Kverneland
VYBER PRIESTOROV JE DOLEZITY

ZaloZenie firmy AGROPARK, ako nového predajcu polnohospodarskej techniky
bol iba prvy krok. A kedZe spociatku mala firma sidlo v prenajatych priesto-
roch, ktoré boli zaroven aj nevyhovujlce, bola iba otazka ¢asu, kedy ndjdu
vhodnu lokalitu a pristdpia k vybudovaniu vlastného strediska.

LIsty ¢as sme potrebovali na rozbeh firmy, ktory sme okrem iného vyuZili aj
na hladanie vhodnej lokality nového strediska firmy AGROPARK. Nakoniec
vyhrala lokalita v priemyselnej casti Liptovského Mikuldsa, kde sa dnes aj
nachddzame. V blizkej buducnosti pristdpime k stavbe dalsich budov pre
potreby servisu a k vytvoreniu moderného, pre zakaznika atraktivneho show-
roomu,” dodal majitel firmy.

PRIMERANE CIELE A DOBRE VZTAHY SU NA NEZAPLATENIE

Je pravda, Ze technické parametre toho ktorého mechanizmu majd svoju
vahu, rovnako ddle7itd je aj starostlivost o zakaznika po predaji, avsak dobré
vztahy predajca - zdkaznik st na nezaplatenie.

,MoZem povedat, Ze drviva vacsina nasich zakaznikov su ludia, s ktorymi sa
velmi dobre poznam, su to kamarati, pripadne dobri zndmi. Pri predaji sa
nezameriavame vyhradne na to, aby sme stroj za kazdu cenu predali, ale
radsej sa snazime poradit, a zdkaznikovi ponuknut to, ¢o potrebuje. Této
logika predaja sa nédm osvedcila, pretoZe ludia sa k ndm vracaju a su spoko-
jni nielen so strojom od nds, ale aj so sluzbami, ktoré ponikame.”

AGROPARK sa primdarne orientuje na malé a stredné podniky, pripadne
stikromnehospodariacich rolnikov. Velky déraz kladd najma na sortiment.

Nechceme byt najvacsim alebo jedinym zastupcom danej znacky, ale robit
to ¢o robime c¢o najlepsie. S tym suvisi aj oblast pésobenia, kde sa pohy-
bujeme zhruba v okruhu sto kilometrov. DokdZeme tak zabezpecit rychly
servis bez zbytocného predraZenia za dopravu,” konstatoval Dominik Feketik.

POSILNENIE POZICIE V REGIONE

Region, v ktorom firma posobi patri z pohladu predaja strojov Kverneland
k najsilnejsim. To potvrdil aj Ing. Michal Weis, vykonny riaditel spole¢nosti
KVERNELAND GROUP SLOVAKIA.

Vybudovanie strediska firmy AGROPARK v Liptovskom Mikulasi a spo-
luprdce s Dominikom Feketikom nds velmi tesSi. Verime, Ze reprezen-
tativne priestory firmy, ako aj adekvatne servisné zdzemie, sklad nahrad-
nych dielov a v neposlednom rade odborny tim pracovnikov, iba prispeje

k posilneniu znacky Kverneland v regione Liptova a jeho okolia.”

Viacej informacii o firme najdete na www.agropark.sk.

Majitel firmy Dominik Feketik
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KNOCK-ON®: NA CELE
TECHNICKEHO POKROKU

DALSI Z0 SYMBOLOV NEUSTAVAJUCICH INOVACIi KVERNELAND

Spolocnost Kverneland urcuje trendy v polnohospodarstve ui mnoho rokov.
Mnoho inovativnych prvkov sa uz stalo neoddelitelnou sicastou konstruk-
cie roznej techniky pre polnohospodarsku prvovyrobu. Plati to nielen
o konstrukcii strojov, ale aj o opotrebitelnych ndhradnych dieloch. Rovnako
ako sa u pluhov stali pojmom systémy istenia ornych telies Auto-Reset
alebo systém plynulej zmeny zaberu Variomat, u ndhradnych dielov sa stali
tymito pojmami otocné dldto, systém Quick fit a teraz novinka Knock-on®.

Kverneland predstavil ako revolu¢nt novinku oto¢né dlato v roku 1972 so
systémom, kedy je mozné otocenim otupeného dlata vnikajiceho do pody
razantne zvysit produktivitu orby. V roku 2002 prichddza Kverneland s dalSou
prevratnou novinkou - systémom vymennych ¢asti Quick fit. Je to komplex
vymennych dielov - ostrie a Spic, kde k upevneniu 3picu nie su pouzité skrutky.
Z3akladom uchytenie je princip samosvorného klinu, kedy $pic je narazeny
(a vyrazeny) do drziaka kladivom a vyrazacom. Preco tento novy systém? Aby
sa opat zvysila produktivita orby a znizil sa ¢as potrebny na vymenu opotre-
bitelnych dielov. V tomto trende Kverneland pokracuje aj zatial poslednou
novinkou v tomto sektore, ktorou st nardzacie dlata Knock-on®.

Origindlne nardzacie dldto Knock-On® so sipkou Kverneland

ZAPRIAHNI Kverneland | September 2017

SYSTEM KNOCK-ON®

V tomto pripade je zachovany princip pouZitia vyrazaca a kladiva k vymene
dlata, a teda zvysenie produktivity orby. Knock-on® pozostdva z malého
drziaka, ktory je priskrutkovany na standardné ostrie, a nérdzacieho dlata.
0ba diely st spojené samosvornym klinovym ulozenim. Uvedeny pdsob teda
umozfuje pouzitie standardného ostria, €o je poziadavka mnohych farmarov.
KedZe Zivotnost drZiaku je v priemernych podmienkach podobnd ako Zivot-
nost ostria, meni sa sucasne a nie je tu Ziadne skrutkovanie navyse. Nardzacie
dlato, ktoré sa meni asi trikrdt ¢astejsie, sa len narazi a po opotrebeni vyrazi.
0sadenie pluhu novymi dldtami je tak otdzka niekolkych malo mindt. Tento
systém ma este dalsiu nespornt vyhodu. Vdaka tvaru dlata velmi dobre
vnikd do pody a doddva pluhu stabilitu pri orbe, ¢o sa uz prejavilo pocas orby
v extrémne suchych podmienkach leta tohto roku. Nardzacie dlata Knock-on®
sa s Uspechom pouZivaju aj na radlickovych kypricoch Kverneland. Tam je
mozné volit medzi nardzacim dlatom a nardzacimi radlicami so zaberom
150 az 320 mm. Knock-on® systém tazi z kvality pouZivanych materidlov
a technoldgie spracovania ocele Kverneland. Kvalita materidlu a domyselnd
konstrukcia st zarukou dlhej Zivotnosti systému. Preto dldta Knock-on®
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mozu pracovat a byt pouZité vo vsetkych padnych podmienkach, st vyme-
nené behom pér sekdnd, ¢o prindsa znacnd Usporu ¢asu, najma pri orbe
v abrazivnych poédach, alebo ak mate pluh s mnohymi radlicami. Jediné
naradie, ktoré potrebujete k vymene nardzacich dlat, je kladivo a vyrazac.
Sikovny systém Knock-on® umoziiuje to, aby poda vyplnila dutiny okolo drzia-
kov, a tym ac¢inne chranila ostatné opotrebitelné diely pred opotrebovanim.

KVALITNY MATERIAL

Zakladom vzniku opotrebitelnych dielov s takto Specifickymi vlastnostami
je kvalita pouzitého materidlu. Kverneland pouziva vlastné laboratéria na
navrhovanie tych najvhodnejsich sposobov tepelného spracovania ocele, ich
kontrolu a prevedenie. Kverneland tiez stanovil svoje vlastné parametre pre
ocel, pouzivant na vyrobu pluhov a dieloy, ¢o je tzv. Saggita ocel. Pre viet-
kych uzivatelov pluhov a dielov Kverneland znamend Knock-on® novy stan-
dard, ktory svojou kvalitou materidlov, Zzivotnostou a velmi G¢elnym tvarom
zvysi produktivitu orby, rovnako tak ako rychlost a komfort pri vymene opo-
trebitelnych dielov. v

Knock-on na stipici podmietaca

Knock-on namontovany na ostrie s drziakom (hore) a dldtom (dole)

Vyrdzanie radlicky na kyprici

Knock-on: pdda vyplni medzery a chrdni pred opotrebovanim

Naklepnutie dlata na drziak

./?' Kverneland



NAVESNY ROZDRUZOVAC KVERNELAND 853 PRO DFCS

+ Patentovany systém DFCS pre bezproblémovy rozbeh odfrézovania balika
+ Pridavné ovlddanie zadnych dverf a posuvu dopravnika na boku stroja

- Klbovy hriadel's pretazovacou spojkou a homokinetickymi klbmi

+ Metacie lopatky zaistia dopravu materidlu az do vzdialenosti 25 m

- Ototnd metacia koncovka v rozsahu 280° ovlddand joystickom

- Hydraulické zadné celo na nakladanie balikov

- Dvojrychlostna prevodovka metacieho kolesa

- Elektrické ovladanie v3etkych funkcii

+ Extra odolné kladky retazi dna

Cena: 17 222 EUR bez DPH

AUTORIZOVANI PREDAJCOVIA KVERNELAND

EURIS PRO-AGRO, RoZiava | LIFEX, Velké Riphany | TEAM AGRO, Nové Zamky | MIRAL, Snina | AGRINET, Zvolenska Slatina | PR UNI, Zvolen
FARMTECHNIK, Hronské Kosihy | AGRA, Martin | AGROPARK LIPTOV, Liptovsky Mikuld$ | AGROVOK - SERVIS, Galanta

BISO SCHRATTENECKER, Banskd Bystrica | VPP, Jelenec

KVERNELAND GROUP SLOVAKIA s.r.0.
Komarianska cesta 41/10112

940 01 Nové Zamky
info@kverneland.sk

+421 356 492 892

www.facebook.com/kvernelandSK

www.kverneland.sk /;' Kverneland



